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Institutia Publica Colegiul Agroindustrilal din Riscani
or. Riscani, str. Trandafirilor nr.37

IP Colegiul Agroindustrilal din Riscani este o institutie de Tnvatamant
profesional tehnic, cu programe combinate in domeniul general inginerie,
tehnologii de prelucrare, arhitectura si constructii; servicii; business,
administrare si drept cu atributii in domeniul prestarii serviciilor educationale
de formare initiala si continua la nivelul IV ISCED, o unitate structurala a
sistemului educational al Republicii Moldova, ce functioneaza in baza
Constitutiei Republicii Moldova, Codului Educatiei, actelor normative si
legislative Tn vigoare, acordurilor si conventiilor internationale contractate de
Republica Moldova, precum si in baza reglementarilor si hotararilor proprii.

Anul de Activitati Sesiuni de Stagii de Vacante
studii didactice examinare practica
Sem | Sem Il Sem | Sem Il larna prima- vara
vara
| 15 15 2 3 4 2 1 10
Il 15 15 2 3 3 2 1 11
i 15 15 2 3 4 2 1 10
v 10 10 3 4 13 1 1 -

- 0715.2 Masini si aparate 1n industria alimentara

- 0711.1 Tehnologia produselor cosmetice si medicinale
- 0411.1 Contabilitate

- 0416.3 Merceologie

- 0416.2 Comert si activitate vamala

- 1015.1 Turism

IP Colegiul Agroindustrial din Riscani instruieste elevi cu varste cuprinse intre
15-20 ani la 6 programe de formare, ce sunt admisi in baza de concurs. Elevii
admisi Tn baza studiilor gimnaziale pe langa pregatirea profesionala mai sunt
instruiti si la disciplinele de cultura generala, avand oportunitatea de a
sustine examenul de BAC. Numarul de elevi inmatriculati la studii cu
finantare bugetara precum si prin contract cu achitarea taxei de studii este
reglementat de Planul de Admitere aprobat de Ministerul Educatiei si
Cercetarii al Republicii Moldova.

CODUL EDUCATIEI AL REPUBLICII MOLDOVA nr.152 din 17.07.2014 cu
modificarile si completarile ulterioare
Legea nr. 110/2022 cu privire la invatamantul dual

Hotararea Guvernului nr. 330/2023 cu privire la aprobarea Cadrului National
al Calificarilor (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2023, Nr. 237-
239/13.07.23 art.579; in vigoare 13.08.23)

Hotararea Guvernului nr. 853/2015 cu privire la aprobarea Nomenclatorului
domeniilor de formare profesionald, al specialitatilor si calificarilor pentru
fnvatamintul profesional tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar
(Modificat HG293 din 24.04.24, MO0198/04.05.24 art.405; in vigoare
15.05.24)

REGULAMENT-CADRU de organizare si functionare a institutiilor de
fnvatamant profesional tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar.
(Aprobat prin Ordinul MEC Nr. 824 din 11-06-2024)




Coordonatorul institutional
ECVET

DESCRIERE GENERALA

» (Cadlificarea acordata:

* Conditiile de admitere:
* Durata studiilor:

* Forma de organizare:

SCOPURILE EDUCATIONALE SI
PROFESIONALE.

10.

11.

12.

13.

REGULAMENTUL de organizare si desfasurare a concursului de admitere in
institutiile de invatamant profesional tehnic postsecundar din R. Moldova
(Aprobat prin ordinul MECC nr. nr. 648 din 07.07.2022, [Modificat prin
ordinul MEC nr. 1114/2024])

PLANUL-CADRU pentru Tnvatamantul liceal in cadrul programelor integrate
de formare profesionala tehnica postsecundara (aprobat prin Ordinul MECC
nr. 701 din 22.07.2020)

PLANUL-CADRU pentru invatamantul profesional tehnic postsecundar si
postsecundar nontertiar (aprobat prin Ordinul MEC nr. 1003 din 07.08.2023)
REGULAMENTUL de organizare a studiilor in invatamantul profesional tehnic
postsecundar si postsecundar nontertiar in baza Sistemului de Credite de
Studii Transferabile (aprobat prin Ordinul Ministrului Educatiei nr. 234 din
25 martie 2016, [Modificat prin ordinul MEC nr. 1004 din 07.08.2023]
REGULAMENTUL privind organizarea si desfasurarea stagiilor de practica in
fnvatamantul profesional tehnic postsecundar si postsecundat nontertiar
(Aprobat prin Ordinul ME nr.1086 din 29.12.2016, [Modificat prin ordinul
MEC nr. 1004 din 07.08.2023]).

REGULAMENTUL de organizare si desfasurare a examenului de calificare
(Aprobat prin Ordinul ME nr.1127 din 23.07.2018, [Modificat prin ordinul
MEC nr. 1004 din 07.08.2023]).

STATUTUL IP Colegiului Agroindustrial din Riscani, (inregistrat la Agen’ia
Servicii Publice, nr.1007602006837 din 23 ianuarie 2023);

REGULAMENTUL INTERN al IP Colegiului Agroindustrial din Riscani, aprobat
de Consiliul profesoral, revizuit, process verbal nr. 1 din 03.09.2024;

Pentru implementarea Sistemului Credite de Studii Transferabile in IP Colegiul
Agroindustrial din Riscani a fost desemnat coordonator institutional ECVET
Gherasim Inga, director adjunct, iar consultantii ECVET sunt desemnati sefii
sectiilor didactice — Bors Diana si Babii Natalia.

INFORMATIE CU PRIVIRE LA PROGRAMUL OFERIT
SPECIALIATATEA 71520 MASINI SI APARATE IN INDUSTRIA ALIMENTARA

Tehnician mecanic/tehniciana mecanica
Certificat de studii gimnaziale

4 ani

invatdmant cu frecventa la zi

Tehnician mecanic/tehniciand mecanicd este o calificare practicatd in
cadrul operatorilor economici din industria alimentara, ce tine de
indeplinirea lucrarilor tehnico-ingineresti simple sau de complexitate
medie, precum si a lucrarilor analogice dupa complexitate. Specialistul care
detine calificarea Tehnician mecanic are o pregatire profesionald de baz3,
fundamentata pe cunostinte teoretice aplicabile, abilitati si deprinderi
practice, comportament etic profesional, fiind o personalitate integra, ce
are formate si dezvoltate competente profesionale specifice, pentru a face
fata cerintelor actuale si de perspectiva ale dezvoltarii domeniului
activitatilor ingineresti. Tehnicianul mecanic in calitate de specialist Tn
echipamente si utilaje desfasoara activitati de organizare, coordonare,
monitorizare, verificare a functionalitatii utilajului si echipamentelor,
ajustarea acestora, in corespundere cu instructiunile de lucru

Tehnicianul mecanic desfasoara activitatea individual, in echipa sau asista
inginerul mecanic la indeplinirea sarcinilor tehnice de proiectare, testare,
perfectionare, montare si mentenanta a masinilor, ansamblurilor si
echipamentelor mecanice. Unele sarcini de lucru necesita munca manuala,
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ACCESUL LA STUDII IN
CONTINUARE

EXAMINAREA FINALA:

REGULI DE EXAMINARE $I
EVALUARE:

Certificare:

Organul responsabil de
monitorizare a programelor:

iar altele - analiza si interpretarea datelor. Totodata, Tehnicianul mecanic
poseda abilitati de descifrare/citire a schemelor, desenelor tehnice, schite
utilizate 1n productie, foloseste softuri si calculatoare, dispozitive,
materiale, scule si unelte performante in procesele de diagnosticare,
reparare, fabricare, asamblare si montare a utilajului si echipamentelor de
productie. Sarcinile Tehnicianului mecanic includ: inregistrarea datelor,
efectuarea estimarilor si analiza rezultatelor testelor pentru a se asigura ca
sunt sigure, fiabile si utilajul si echipamentele de productie sunt utilizate in
mod corespunzator. Tehnicianul mecanic realizeaza si este responsabil de
un complex de activitati precum: montarea si efectuarea testelor de
diagnosticare a sistemelor mecanice; dezvoltarea si implementarea
planurilor de mentenanta mecanica, pentru prevenirea defectiunilor
echipamentelor; depanarea defectiunilor mecanice si efectuarea
reparatiilor; documentarea proceselor si mentinerea inregistrarilor de
service;

- Angajarea in campul muncii conform calificarii atribuite.

- Continuarea studiilor la ciclul | de studii superioare de licenta (nivel 6
CNCRM) la o specialitate din domeniul studiat. Institutiile de
invatamant superior pot accepta pana la 30 de credite de studii
transferabile acumulate 1in  Tnvatamantul profesional tehnic
postsecundar.

- Formare profesionala continua prin:

- -cursuri de formare profesionala continug;

- -instruirea la locul de muncag;

- -cursuri/programe de recalificare profesionalg;

- -cursuri/programe de calificare suplimentara.

Sustinerea unui examen de calificare alcatuir din 2 componente: test

teoretic si partea practica.

n procesul de formare se vor utiliza urmé&toarele tipuri de evaluare:

1. Evaluare initial3;

2. Evaluare curents;
4, Evaluare sumativa;
3. Evaluare finala.

Diploma de studii profesional tehnice postsecundare.

v Ministerul Educatiei si Cercetarii al Republicii Moldova;

INVENTARUL CURRICULUMULUI SPECIALITATII CU ALOCAREA DE CREDITE

Nr. de
Codul Denumirea unitatii de curs credite
ECVET
COMPONENTA FUNDAMENTALA
F.01.0.009 Desen tehnic si infografica 4
F.02.0.010 Studiul si tehnologia materialelor 3
F.02.0.011 Prelucrarea prin aschiere 3
F.03.0.012 Mecanica aplicata 3
F.03.0.013 Organe de masini si mecanisme 3
F.04.0.014 Electrotehnica si actionari electrice 3
F.05.0.015 Tolerante si control dimensional 3
F.05.0.016 Bazele securitatii si sanatatii in munca 3
F.08.0.017 Standarde de calitate in domeniul agroalimentar 3
COMPONENTA DE SPECIALITATE




$.04.0.018 Bazele hidraulicii, termotehnicii si frigotehnicii 3
S.05.0.019 Tehnologii in industria alimentara 2
$.05.0.020 Procese si aparate in industria alimentara 3
S.06.0.021 Utilaj tehnologic in industria alimentara | 3
S.06.0.022 Montarea exploatarea utilajelor tehnologice | 3
S.07.0.023 Utilaj tehnologic in industria alimentara Il 5
S.07.0.024 Montarea exploatarea utilajelor tehnologice Il 5
S.07.0.025 Automatizarea proceselor tehnologice 3
S.08.0.026 Mecanizarea lucrarilor de incarcare descarcare, 4
transportare,depozitare
STAGII DE PRACTICA

P.02.0.027 Practica de initiere in specialitate 4
P.04.0.028 Practica de instruire: Sudare-forjare 3
P.06.0.029 Practica de specialitate | 4
P.07.0.030 Practica de specialitate Il 3
P.08.0.031 Practica ce anticipeaza probele de absolvire 10

EXAMINAREA Sustinerea examenului de calificare si/sau a lucrarii de diploma (la

FINALA solicitare)

Reguli de

examinare si n procesul de formare se vor utiliza urméatoarele tipuri de evaluare:

evaluare evaluarea initiala, evaluarea curenta,evaluare finala.

CONSULTANT

ECVET Bors Diana, sef sectie didactica

INVENTARUL CURRICULUMULUI SPECIALITATII CU ALOCAREA DE CREDITE

(Tnvatamant dual)

Nr. de

Codul Denumirea unitatii de curs credite

ECVET

COMPONENTA DE PROFIL
P.01.0.008 Mecanica aplicata 4
P.01.0.009 Desen tehnic si infografica 4
P.01.0.010 Studiul si tehnologia materialelor 5
P.01.0.011 Bazele hidraulicii, termotehnicii si frigotehnicii 5
P.01.0.012 Bazele securitatii si sanatatii Tn munca 4
P.01.0.013 Prelucrarea prin aschiere 6
P.02.0.014 Procese si aparate in industria alimentara 6
P.02.0.015 Utilaj tehnologic in industria alimentara 8
P.02.0.016 Tehnologii in industria alimentara 5
P.02.0.017 Electrotehnica si actionari electrice 6
P.03.0.018 Organe de masini si mecanisme, tolerante si control 6
dimensional
P.03.0.019 Montarea exploatarea utilajelor tehnologice | 5
P.03.0.020 Standarde de calitate in domeniul agroalimentar 4
P.04.0.021 Montarea exploatarea utilajelor tehnologice I 5
P.04.0.022 Automatizarea proceselor tehnologice 6
P.04.0.023 Mecanizarea lucrarilor de incarcare descarcare, 6
transportare,depozitare




EXAMINAREA
FINALA
Reguli de
examinare si
evaluare
CONSULTANT
ECVET

Sustinerea examenului de calificare

n procesul de formare se vor utiliza urméatoarele tipuri de evaluare:
evaluarea initiala, evaluarea curenta,evaluare finala.

Bors Diana, sef sectie didactica




DESCRIEREA UNITATILOR DE CURS

Denumirea
cursului

DESEN TEHNIC SI INFOGRAFICA

Codul cursului

Tipul cursului Anul de studii Semestru

Componenta

F.01.0.009 . I I
fundamentala
P.01.0.009 Componenta de profil I I
NUCT:J;Lde Total ore Contact direct Studiul individual
4 120 60 60
4 120 60 60
L - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v CPS 4. Realizeaza schita piesei mecanice in vederea executérii acesteia
profesionale v CPS 6. intocmeste desenul tehnic pentru organele de masini
v" CPS 7. Executd asamblari mecanice
Rezultate ale v’ interpreta schita piesei mecanice, piesei de reconditionat din desenul de ansamblu
invatdrii v" Intocmi desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului
Absolventulfcan | v/ executa asamblarile mecanice respectdnd succesiunea de asamblare a pieselor si
didatul la subansamblurilor
atribuirea
calificarii poate:
Rezultatele La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatdrii v utilizeze simbolurile grafice in reprezentéri specifice domeniului tehnic;
specifice unitdtii | aplice tehnici de desen cu mana libera pentru a pregati schite mecanice;
cie v reprezinte grafic piesa, respectand normele generale pentru intocmirea schitei;
v identifice si corecteze erorile de reprezentare;
v' reprezinte si execute desenul tehnic in conformitate cu standardele de elaborare;
v

aplice tehnici de elaborare si redactare computerizatd a desenului mecanic (de

exemplu, softuri CAD pentru proiectare asistata de calculator);

v

colecteze, pregateasca si organizeaza informatii, date, materiale si documente tehnice

relevante in conformitate cu standardele nationale si internationale recunoscute

(standardele organizationale, CSA, ISO).

Continutul
cursului

L e N WNE

[ S
N = O

13.

Norme generale de executare a desenelor tehnice.
Sectiuni si taieturi.

Schitarea pieselor tehnice.

Reprezentarea imbindrilor de piese.

Desenul de ansamblu.

Prezentarea generala a programului AutoCAD.
Modificarea reprezentarilor.

Metode si principii de cotare in AutoCAD.
Reprezentari axonometrice.

Reprezentari ortogonale.

Construirea sectiunilor in AutoCAD.

Reprezentarea rotilor dintate si angrenajelor.
Reprezentarea desenelor de ansamblu in AutoCAD.

Literatura
recomandatd

1.

2.

Bizadea S; Vola L; Nicoara P. Curs de geometrie descriptiva. Universitatea politehnica din
Timisoara, 1996.
Plescan T. Geometrie descriptiva si desen proiectiv. 2010.
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3. Viatchin G.P. si a. Desenul tehnic de constructii de masini. Chisindu, Lumina, 1991.

4. Gheorghe A; Tudose M. Desenul tehnic. Chisinau, 1993.

5. Boronto6os C.K. YepueHne. Mocksa. 1989.
https://drive.google.com/file/d/1ZdaVOMgO4KWgjemJaWwgjLgUa4ciMflh/view?usp=dri
ve link

6. Boronto6os C.K. UHAMBUAYaNbHbIE 334aHNA NO Kypcy YepyeHusa. Mocksa. 1989 .
https://drive.google.com/file/d/13XwfXud1N6 kAulM2el6ybCNV5 pT4SP/view?usp=sh
aring

7. loan Lihtetchi. Geometrie descriptiva. Curs si aplicatii tehnice. Modului I. Universitatea
,Transilvania” din Brasov. 2005.

8. loan Lintetchi. Geometrie descriptiva. Curs si aplicatii tehnice. Modulul Il. Universitatea
,Transilvania” din Brasov. 2005.

9. Rodica Pdunescu. Desen tehnic si infograficd. Curs si aplicatii pentru Tnvatdmant la
Distanta. Universitatea , Transilvania” din Brasov. 2006.

10. Sergiu Dintu. Desen tehnic si infografica. Aplicatii. Universitatea tehnica din Moldova.
Chisindu
https://drive.google.com/file/d/199EghUW4VGLNrduul8AW KKkwB Bpjts/view?usp=sh
aring

11. Indicatii metodice pentru lucrarile practice la unitatea de curs Desen tehnic si infografica

Forma de

Examen

evaluare



https://drive.google.com/file/d/1ZdaV9MqO4KWgj6mJaWwgjLqUa4ciMfIh/view?usp=drive_link
https://drive.google.com/file/d/1ZdaV9MqO4KWgj6mJaWwgjLqUa4ciMfIh/view?usp=drive_link
https://drive.google.com/file/d/13XwfXud1N6_kAu1M2eJ6ybCNV5_pT4SP/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/13XwfXud1N6_kAu1M2eJ6ybCNV5_pT4SP/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/199EghUW4VGLNrduuI8AW_KKkwB_Bpjts/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/199EghUW4VGLNrduuI8AW_KKkwB_Bpjts/view?usp=sharing

Denumirea
cursului

STUDIUL SI TEHNOLOGIA MATERIALELOR

Codul cursului

Tipul cursului Anul de studii Semestru

Componenta

F.02.0.010 . I Il
fundamentala
P.01.0.010 Componenta de profil I I
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
3 90 45 45
5 150 75 75
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v" CPS 5. Asigura realizarea piesei prin operatii de l3cituserie
profesionale
Rezultate ale v'executa piesa prin regimuri de prelucrare din materialele si semifabricate corespunzator
invatdrii
Absolventul/can
didatul la
atribuirea
calificarii poate:
Rezultatele La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatdrii v clasifice materiale de constructie;
specifice unitatii v' descrie procese si utilaje utilizate la producerea materialelor de constructie ale
de curs masinilor;
v identifice structura si proprietatile materialelor de constructii ale masinilor;
v recunoascd metodele de prelucrare ale metalelor si aliajelor;
v’ aleagd materialele pieselor in corespundere cu proprietatile, destinatia, metodele de
prelucrare, conditiile de functionare.
Continutul 1. Bazele metaloiogiei
cursului 1.2.Elaborarea fontei
1.3.Elaborarea otelului
1.4.Elaborarea metalelor neferoase
1.5. Clasificarea si proprietdtile materialelor de constructie
1.6. Aliajele fier-carbon
1.7.Bazele teoriei tratamentului termic
1.8. Oteluri, fonte aliate si aliaje
1.9. Aliajele metalelor neferoase
1.10. Coroziunea metalelor si masurile de protectie
2. Metode de prelucrare a metalelor si aliajelor
2.1. Turnarea metalelor
2.2. Prelucrarea metalelor prin deformare plastica
2.3. Sudarea, taierea si lipirea metalelor
3. Materiale nemetalice de constructie
3.1. Mase plastice. Lemnul. Sticla. Lubrifianti. Cauciucul si produsele lui. Lacuri si vopsele.
Produse ceramice
Literatura 1. Aurel Nanu. Tehnologia materialelor. Chisinau. Stiinta. 1992
recomandatd 2. Nicolae Popescu. Studiul materialelor. Cimislia. 1993
3. Maria Radulescu. Studiul metalelor. Chisinau. Stiinta. 1992
Forma de
Examen
evaluare




Denumirea
cursului

PRELUCRAREA PRIN ASCHIERE

Codul cursului

Tipul cursului Anul de studii Semestru

Componenta

F.02.0.011 . I I
fundamentala
P.01.0.013 Componenta de profil I I
Numar.u | de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
3 90 60 30
6 180 120 60
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v CPS 5. Asigura realizarea piesei prin operatii de lacituserie
profesionale
Rezultate ale v’ Executa piesa prin regimuri de prelucrare din materiale si semifabricate corespunzitoare
invatdrii
Absolventul/can
didatul la
atribuirea
calificarii poate:
Rezultatele La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatdrii v" Execute piese prin regimuri de prelucrare din materiale si semifabricate corespunzatoare

specifice unitatii
de curs

v’ Utilizeze corect SDV-urilor pentru controlul calitatii
v' Selecteze elementele regimului de prelucrare pentru obtinerea unui produs calitativ
v Interpreteze rational fenomenele ce se produc in timpul prelucrarilor prin aschiere

Continutul Bazele aschierii materialelor
cursului 1.1.Scule aschietoare
1.2.Notiuni generale ale proceselor de aschiere. Bazele fizice ale proceselor de aschiere
1.3.Uzura sculei aschietoare
1.4.Calitatea suprafetelor prelucrate
Procedee de agchiere
1.5.Masini unelte
1.6.Gaurirea
1.7.Strunjirea
1.8.Filetarea
1.9.Frezarea
1.10. Rectificarea
1.11. Rabotarea, mortezarea si brosarea
Literatura 1. lon Moraru, Carmen Aculai, Elena Olarica, Tanea Oghina, Elena Balaceanu , Tehnologia
recomandatd

elaborarii si prelucrarii semifabricatelor” Manual pentru clasa XllI cu profil tehnic, 2002,
https://drive.google.com/file/d/1f8r4dh-
5buRmn9jjphQtY20mKKmUc83/view?usp=sharing

2. MihaiVoicu, P. Szel, R Ghilezan ,,Utilajul si tehnologia prelucrarilor prin aschiere”, Chisindu
Stiinta” 1994.

3. Mihai Voicu, Veronica Gheorghe, Ana Priboescu ,,Utilajul si tehnologia prelucrarilor prin
aschiere” Chisinau Stiinta 1992.

4. Curs de lectii

5. https://docs.google.com/document/d/1-
fnyHLdYtroXa8YWxB6ZyOgsipKUXewt/edit?usp=sharing&ouid=11728069729654518721
3&rtpof=true&sd=true
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https://drive.google.com/file/d/1f8r4dh-5buRmn9jjphQtY2OmKKmUc83/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1f8r4dh-5buRmn9jjphQtY2OmKKmUc83/view?usp=sharing
https://docs.google.com/document/d/1-fnyHLdYtroXa8YWxB6ZyOqsipKUXewt/edit?usp=sharing&ouid=117280697296545187213&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/document/d/1-fnyHLdYtroXa8YWxB6ZyOqsipKUXewt/edit?usp=sharing&ouid=117280697296545187213&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/document/d/1-fnyHLdYtroXa8YWxB6ZyOqsipKUXewt/edit?usp=sharing&ouid=117280697296545187213&rtpof=true&sd=true

Forma de
evaluare

Examen

11




Denumirea
cursului

MECANICA APLICATA

Codul cursului

Tipul cursului

Anul de studii

Semestru

Componenta

F.03.0.012 . I i
fundamentala
P.01.0.008 Componenta de profil I I
NUCT:J;Lde Total ore Contact direct Lucrul individual
3 90 60 30
4 120 60 60
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v’ CPS 5. Asigura realizarea piesei prin operatii de |catuserie
profesionale v’ CPS 7. Executd asamblarile mecanice
Rezultate ale v’ executa piesa prin regimuri de prelucrare din materiale si semifabricate corespunzitoare
invatdrii v executd asamblarile mecanice, respectand succesiunea de asamblare a pieselor si
Absolventul/can subansamblurilor
didatul la
atribuirea
calificarii poate:
Rezultatele La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatdrii v' elimine pericolele asociate proceselor de fabricatie;

specifice unitatii
de curs

v' selecteze instrumente, echipamente, consumabile si servicii legate de productia de
componente mecanice;

v' calculeze elemente ale regimului de prelucrare;

v' analizeze caracteristicile de performantd, limitarile, potentialul si aspectele de
siguranta ale pieselor si subansamblurilor;

v’ stabileascd procesul tehnologic de asamblare;

v asigure conditile materiale necesare asambldrii si instaldrii componentelor
mecanice conform specificatiilor tehnice: unelte, scule si echipamente

v' execute operatii specifice tipului de asamblare mecanic3;

v Identifice si elimine pericolele asociate proceselor de asamblare a componentelor

mecanice.

Continutul 1. Notiuni fundamentale si principiile staticii
cursului 2. Sistem coplanar de forte concurente

3. Cuplu de forte

4. Sistem coplanar de forte situate arbitrar

5. Centrul de greutate

6. Cinematica punctului

7. Dinamica

8. Notiuni fundamentale din rezistenta materialelor

9. Tintindere si comprimare

10. Rasucire

11. Tncovoiere
Literatura 1. Strat I. — Mecanica Tehnica cu aplicatii, Editura Fundatiei Universitare “Dunarea de
recomandatda

Jos”din Galati 2007

2. Bologa O. - Elemente de Inginerie Mecanica. Transmisii mecanice prin frecare. Ed.
Evrika, Braila, 2001

3. Mecanica aplicatd : Indrumar de proiectare / Valeriu Dulgheru, Rodion Ciupercs, lon

Bodnariuc [et al.] ; Univ. Tehn. a Moldovei. — Ch. : U.T.M., 2009. — 308 p.
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https://drive.google.com/file/d/1lopel-
Y25ZEq8B39YrA8qyYNVpGlznkjO/view?usp=sharing

4. Butenin N., Lunt L., Merchin D. Curs de mecanica teoretica. vol. |. Lumina, Chisinau
1993.
5. Caragangiu V., Colpagiu M., Topa M. Mecanica teoretica. Lumina, Chisinau 1993
6. Nica lu. Mecanica teoretica. Statica. Chisindu 1993.
7. Arcusa A. |, Mecanica tehnica: Mecanica teoretica si rezistenta materialelor: Pentru
sc. medii tehnice/ Trad. din |. rusa C. Balanel - Ed. a 2-compl. - Chisindu - Universitas,
1992, 356p.
8. Mescerski L. V. Culegere de probleme la mecanica teoretica. Lumina, Chisindu 1991
9. Atanasiu M. — Mecanica tehnica. Ed. tehnica,Bucuresti, 1969
10. Apkywa A.N. TeopeTuyeckada mMexaHWKa M conpoTuBieHMe maTtepumanos. MoOCKBa.
Bbicwasa wkona. 2007roa. 351c.
11. A.A. Opaeamn TeopeTmnyeckaa mexaHuKka. Mocksa. Akagemua. 2006rog,. 308c.
Forma de
evaluare Examen
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https://drive.google.com/file/d/1ope1-Y25ZEq8B39YrA8qyYNVpGlznkjO/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1ope1-Y25ZEq8B39YrA8qyYNVpGlznkjO/view?usp=sharing

Denumirea
cursului

ORGANE DE MASINI SI MECANISME

ORGANE DE MASINI S| MECANISME, TOLERANTE SI CONTROL DIMENSIONAL

Codul cursului

Tipul cursului

Anul de studii

Semestru

Componenta

F.03.0.013 . I i
fundamentala
P.03.0.018 Componenta de profil Il 1
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
3 90 60 30
6 180 90 90
Catedra e Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele CPS 4. Realizeaza schita piesei mecanice in vederea executdrii acesteia (numai pentru dual)
profesionale CPS 5. Asigura realizarea piesei prin operatii de lacatuserie

CPS 6. intocmeste desenul tehnic pentru organele de masini
CPS 7. Executd asamblarile mecanice
CPS 9. Monteaza sistemele mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii

Rezultate ale

v' interpreta schita piesei mecanice, piesei de reconditionat din desenul de ansamblu

invatdrii v" Intocmi desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului

Absolventulf/can |v' executa asamblarile mecanice respectdnd succesiunea de asamblare a pieselor si
didatul la subansamblurilor

atribuirea v' distinge particularititile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea si
calificarii poate: transformarea miscarii

Rezultatele La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:

invatdrii v" Determine dimensiunile geometrice, tolerantele si specificatiile materialelor,

specifice unitatii
de curs

necesare pentru fabricarea componentelor mecanice

Execute grafic piesele pentru organe de masini

Receptioneze utilajele si partile componente ale acestora

Aplice metode si procedee de imbinare si asamblare a pieselor si subansamblurilor
Aplice tehnici de elaborare si redactare computerizatd a desenului mecanic (de
exemplu, softuri CAD pentru proiectare asistatd de calculator)

stabileasca procesul tehnologic de asamblare

execute operatii specifice tipului de asamblare mecanica.

AN NN

ANEAN

Rezultatele
invatdrii
specifice unitatii
de curs Tolerante

La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
v' Determine dimensiunile geometrice, tolerantele si specificatiile materialelor pentru
fabricarea componentelor mecanice
v’ Identifice si corecteaza erorile de reprezentare

si control v’ Participe la selectarea de instrumente, echipamente, consumabile si servicii legate de
dimensional productia de componente mecanice
(numai pentru v' Determine dimensiunile geometrice, tolerantele si specificatiile materialelor,
fnvatamantul necesare pentru fabricarea componentelor mecanice
dual) v' Colecteze, pregateasca si organizeze informatii, date, materiale si documente tehnice
relevante in conformitate cu standardele nationale si internationale recunoscute
v" Analizeazd documentatia tehnicd (desene, specificatii etc.) si instructiunile de
asamblare
v utilizeze instrumente de masura (subler, micrometru, ceas comparator etc.) pentru
determinarea abaterilor dimensionale;
Continutul Organe de masini
cursului 1.1.Notiuni generale

1.2.Asamblari nedemontabile
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1.3.Asamblari demontabile

1.4.Transmisii mecanice. Generalitati

1.5.Transmisii prin frictiune

1.6.Transmisii cu roti dintate

1.7.Transmisii elicoidale

1.8.Transmisii cu curele

1.9.Transmisii cu lanturi

1.10. Arborisi osii

1.11. Lagare cu alunecare. Lagare cu rostogolire
1.12. Cuplaje

1.13. Organe pentru fluide

Mecanisme

1.1. Generalitati asupra mecanismelor

1.2.Reductoare cu roti dintate

1.3.Reductoare cu melc

1.4. Mecanisme manivela-piston

1.5. Mecanisme manivela-culisa

1.6.Mecanisme cu came

1.7.Mecanisme cu cruce de Malta

Pentru invatamdnt dual

Interschimbabilitate. Tolerante si ajustaje

NoueswNRe

Notiuni de interschimbabilitate. Principiile generale ale interschimbabilitatii.
Consideratii generale despre tolerante si ajustaje

Precizia parametrilor geometrici la fabricarea si repararea pieselor de masini
Sistemul ISO de tolerante si ajustaje pentru imbinarile cilindrice netede
Precizia de executie a pieselor si ajustajelor

Ajustajele asamblarilor cu rulmenti si filete

Lanturi de dimensiuni

Masurari tehnice

1. Notiuni generale despre masurare. Mijloace de masura liniare si unghiulare. Calibre
2. Mijloace universale de masura si control
3. Alegerea mijloacelor de masura
Literatura 1. V. Constantin, V. Palade , Organe de masini si mecanisme volumul I”, Editura
recomandatda Fundatiei Universitare “Dundrea de Jos” Galati, 171 pagini
https://drive.google.com/file/d/1rWCPvfQP4TRyHe ABUEZDjWYg5ynBYhoM/view?us
p=sharing
2. D. Deleanu., Bazele teoriei mecanismelor ”,Constanta: Nautica, 2018
https://drive.google.com/file/d/1WEsFDgBBmGjDDeb OFFalbEczmHVzGtlL/view?us
p=sharing
3. V. Drobota,Organe de masini si mecanisme”, Bucuresti, ed. pedagogica, 1996
4. D.Pavelescu ,Organe de masini”, Brasov 1992
5. loan l. Stefanescu, Constantin Spanu. — “Organe de masini ” Galati, Europlus, 2009
https://drive.google.com/file/d/1D76c1H9JjhHja-
UXJbSAEUeOtSnEz7Y /view?usp=drive link
6. Cioata F., Munteanu A., Suport de curs Tolerante si control dimensional, lasi, 2020
https://drive.google.com/file/d/1IRfPKL1aAsAtulGU15vZc7mANsXFHzqy/view?usp=
sharing
7. Cioata F., Munteanu A., Suport de curs Tolerante si control dimensional, lasi, 2016

https://drive.google.com/file/d/1uCdUR8GycrxyQzbVXRGKdScVZcG7zgbf/view?usp
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https://drive.google.com/file/d/1rWCPvfQP4TRyHeABuEZDjWYg5ynBYhoM/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1rWCPvfQP4TRyHeABuEZDjWYg5ynBYhoM/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1WEsFDqBBmGjDDeb_OFFa1bEczmHVzGtL/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1WEsFDqBBmGjDDeb_OFFa1bEczmHVzGtL/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1D76c1H9JjhHja-UXJbSAEUe0tSnEz7Y_/view?usp=drive_link
https://drive.google.com/file/d/1D76c1H9JjhHja-UXJbSAEUe0tSnEz7Y_/view?usp=drive_link
https://drive.google.com/file/d/1IRfPKL1aAsAtuIGU15vZc7mANsXFHzqy/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1IRfPKL1aAsAtuIGU15vZc7mANsXFHzqy/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1uCdUR8GycrxyQzbVXRGKdScVZcG7zgbf/view?usp=sharing

=sharing
8. D. Dragu,Tolerante si masuratori.
9. N.S. Cozlovschii. Osnovi standartizatii, dopuschi, posadchi i tehniceschie izmerenia.

Forma de
evaluare

Examen
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https://drive.google.com/file/d/1uCdUR8GycrxyQzbVXRGKdScVZcG7zgbf/view?usp=sharing

Denumirea
cursului

ELECTOTEHNICA SI ACTIONARI ELECTRICE

Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
F.04.0.014 Componenta I IV
fundamentala
F.02.0.017 Componenta de profil I Il
NUCT:J;Lde Total ore Contact direct Lucrul individual
3 90 60 30
6 180 90 90
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v" CPS 6. Intocmeste desenul tehnic pentru organele de masini
profesionale
Rezultate ale v" Intocmeste desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului
invatdrii
Absolventul/can
didatul la
atribuirea
calificarii poate:
Rezultatele La finalizarea unitdtii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatdrii Analizeze si interpreteze circuitele electrice

specifice unitatii
de curs

Utilizeze corect aparatele de masura si control
Identifice partile componente ale circuitelor electrice
Distinga fenomenele electrice ce se produc in circuite

AN NI NN

Distiga si selecteze componentele electrice

Continutul
cursului

1. Electrotehnica generala

1.1. Introducere. Circuite de curent continuu.

1.2. Electromagnetismul

1.3. Circuite electrice de curent electric alternative
1.4. Masuri electrice si aparate de masurare

1.5. Transformatorul

1.6. Masini electrice de curent alternativ si continuu
1.7. Producerea si transportarea energiei electrice
2. Bazele electronicii

2.1. Aparate fotoelectrice

2.2. Convertoare statice de putere

2.3. Amplificatoare electronice. Generatoare si aparate pentru masurari electrice, si

aparate de masurari electronice
2.4. Scheme integrale
3. Actionari electrice

3.1.Actionari electrice. Notiuni generale. Forte si cupluri de rezistenta. Caracteristicile

statice ale masinilor de lucru

3.2. Alegerea motoarelor electrice de actionare Alegerea si verificarea puterii

motoarelor electrice. Incilzirea si ricirea motoarelor electrice

3.3. Actionari cu motoare electrice de curent continuu

3.4. Caracteristici mecanice artificiale. Reglarea vitezei ale MA. Procedee de pornire si

franare ale MA. Scheme de comanda ale sistemelor de actionare electrica (SAE)
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Literatura 1. Gutu Valentin. Electrotehnica generala Partea |,

recomandatd https://drive.google.com/file/d/1vOiDCxN5pcDwdMCko4XaQugIN4igHynG/view?us
p=sharing

2. Gutu Valentin. Electrotehnica si electronica . Ch., 2010. 671 p.: il. Bibliogr.: p. 670
ISBN 978-9975-63-314-7 621.3 / G-98

Forma de

Examen
evaluare
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https://drive.google.com/file/d/1vOiDCxN5pcDwdMCko4XaQuqIN4iqHynG/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1vOiDCxN5pcDwdMCko4XaQuqIN4iqHynG/view?usp=sharing

Denumirea
cursului

TOLERANTE SI CONTROL DIMENSIONAL

Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
F.05:0.015 Componenta 1 v
fundamentala
Numarul de . T
. Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
3 90 45 45
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v CPS 4. Realizeaz schita piesei mecanice in vederea executarii acesteia
profesionale v' CPS 5. Asigura realizarea piesei prin operatii de lacatuserie
v" CPS 6. intocmeste desenul tehnic pentru organele de masini
v CPS 7. Executa asamblarile mecanice
v" CPS 9. Monteaz3 sistemele mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii
Rezultate ale v’ interpreta schita piesei mecanice, piesei de reconditionat din desenul de ansamblu
invatdrii v’ executa piesa prin regimuri de prelucrare din materiale si semifabricate corespunzatoare
Absolventul/can v intocmi desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului
didatul la v executa asamblarile mecanice respectdnd succesiunea de asamblare a pieselor si
atribuirea subansamblurilor
calificarii poate: v" distinge particularitdtile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea si
transformarea miscarii
Rezultatele La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatdrii v" Determine dimensiunile geometrice, tolerantele si specificatiile materialelor pentru

specifice unitatii
de curs

fabricarea componentelor mecanice

v |dentifice si corecteazi erorile de reprezentare

v’ Participe la selectarea de instrumente, echipamente, consumabile si servicii legate de
productia de componente mecanice

v" Determine dimensiunile geometrice, tolerantele si specificatiile materialelor, necesare
pentru fabricarea componentelor mecanice

v' Colecteze, pregateasca si organizeze informatii, date, materiale si documente tehnice
relevante in conformitate cu standardele nationale si internationale recunoscute

v' Analizeazd documentatia tehnic3 (desene, specificatii etc.) si instructiunile de
asamblare

v utilizeze instrumente de masura (subler, micrometru, ceas comparator etc.) pentru
determinarea abaterilor dimensionale;

Continutul
cursului

1. Bazele standardizarii
1.1. Continutul disciplinei, rolul si obiectivele standardizarii

1.2. Principiile si metodologia standardizarii. Categoriile de standarde

2. Interschimbabilitate. Tolerante si ajustaje
2.1. Notiuni de interschimbabilitate. Principiile generale ale interschimbabilitatii.

2.2. Consideratii generale despre tolerante si ajustaje

2.3. Precizia parametrilor geometrici la fabricarea si repararea pieselor de masini
2.4, Sistemul ISO de tolerante si ajustaje pentru imbinarile cilindrice netede

2.5. Precizia de executie a pieselor si ajustajelor

2.6. Ajustajele asamblarilor cu rulmenti si filete

2.7. Ajustajele asamblarilor cu pene si caneluri

3. Masurari tehnice
3.1. Notiuni generale despre masurare. Mijloace de masura liniare si unghiulare. Calibre

3.2. Mijloace universale de masura si control
3.3. Alegerea mijloacelor de masura
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Literatura

1. Cioata F., Munteanu A., Suport de curs Tolerante si control dimensional, lasi, 2020

recomandatd https://drive.google.com/file/d/1IRfPKL1aAsAtulGU15vZc7mANsXFHzqy/view?usp=
sharing
2. Cioata F., Munteanu A., Suport de curs Tolerante si control dimensional, lasi, 2016
https://drive.google.com/file/d/1uCdUR8GycrxyQzbVXRGKdAScVZcG7zgbf/view?usp
=sharing
3. Cioatd F., Munteanu A., Indrumar pentru lucrari paractice Tolerante si control
dimensional, lasi, 2016
https://drive.google.com/file/d/1plfNscgipgr9lKzCuu hhU4qOs8fxZ7U/view?usp=sh
aring
4. D. Dragu,Tolerante si masuratori.
5. N.S. Cozlovschii. Osnovi standartizatii, dopuschi, posadchi i tehniceschie izmerenia.
6. B.s. Zinin Sbornic zadaci po dopuscam i tehniceschim izmereniam.
Forma de
Examen
evaluare
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https://drive.google.com/file/d/1IRfPKL1aAsAtuIGU15vZc7mANsXFHzqy/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1IRfPKL1aAsAtuIGU15vZc7mANsXFHzqy/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1uCdUR8GycrxyQzbVXRGKdScVZcG7zgbf/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1uCdUR8GycrxyQzbVXRGKdScVZcG7zgbf/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1plfNscgjpqr9lKzCuu_hhU4qOs8fxZ7U/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1plfNscgjpqr9lKzCuu_hhU4qOs8fxZ7U/view?usp=sharing

Denumirea

BAZELE SECURITATII S| SANATATII IN MUNCA

cursului
Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
F.050.016 Componenta fundamentala I \Y
P.01.0.012 Componenta de profil I I
Nucr::(;;:ade Total ore Contact direct Lucrul individual
3 90 60 30
4 120 60 60
f:st:g;‘:abild Catedra de discipline de specialitate
Competentele v" CPS 1. Pregiteste locul de munci
profesionale v" CPS 3. Aplicd normele de securitate si sdnatate ih muncd si de protectie a mediului
Rezultate ale v" organiza locul de munca si activitatea echipei conform agendei si planului de lucru
invatdrii v" aplica cerintele cadrului normativ in domeniul securitatii si sanatatii in munca, protectiei
Absolventul/can mediului Th conformitate cu specificul locului de munca
didatul la
atribuirea
calificarii poate:
Rezultatele La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatdrii v' aplice prevederile cadrului legislativ si normativ in activitate;
specifice unitatii v' organizeze activitati de protectie si prevenire in unititile economice;
el v" organizeze cercetarea accidentelor de muncj;
;
v asigure conditiile de muncd conform legislatiei in vigoare (ergonomice, de iluminare,
ventilare, temperatura, umiditate);
v asigure ordinea sanitaro-igienica la locul de muncé pe parcursul si la finele lucréarilor
realizate;
v identifice factorii de risc, de sanatate si securitate la locul de muncs;
v identifice instructiuni si reglementari specifice proceselor tehnologice in functie de
activitatile planificate;
v respecte regulile de securitate si sdndtate in munca si de protectie a mediului in cadrul
desfasurarii activitatilor specifice;
v' propuie masuri de minimizare/ eliminare a riscurilor si pericolelor la locul de munc3;
v intervind in situatii de avarie, accident sau de urgenta conform Planului de interventie
si a instructiunilor de prim ajutor;
v’ utilizeze echipamente de protectie necesare;
v"acorde primul ajutor in caz de accidente;
v" Intocmeascd documentatia cu privire la securitatea si sdnatatea Th munca.
Continutul 1. Bazele legislative si organizatorice ale securitatii si sanatatii in munca
cursului 1.1. Legislatia Republicii Moldova in domeniul securitatii si sanatatii in munca
1.2.O0rganizarea activitatii Tn domeniul securitatii si sanatatii Tn munca
1.3.Accidentele de munca si masurile de prevenire
2. lgiena muncii
2.1.Cerintele generale sanitaro-igienice
2.2.lluminarea locului de lucru
2.3.Factorii daunatori in zona de lucru. Protectia organismului uman
3. Securitatea muncii

3.1.Notiuni de tehnica securitatii
3.2.Securitatea electrica
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3.3.Securitatea muncii in domeniul de activitate
4. Apararea impotriva incendiilor
4.1.Cauzele incendiilor. Prevenirea incendiilor
4.2.Organizarea interventiei de stingere a incendiilor la locurile de munca

Literatura
recomandatd

1. Legea Securitatii si sanatatii Tn munca. 2008
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc id=133270&lang=ro

2. Legea privind Inspectia Muncii. 2001.
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc id=110520&Iang=ro

3. Legea Republicii Moldova privind apararea impotriva incendiilor, 1994.
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc id=118965&Iang=ro

4. Regulamentul privind modul de cercetare a accidentelor de munca. 2005.
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc id=125198&Ilang=ro

5. Regulament de organizare a activitatilor de protectie a lucratorilor si prevenire a
riscurilor. 2009. https://www.legis.md/cautare/getResults?doc _id=9544&lang=ro

6. Regulament cu privire la echipamentul individual de protectie
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc_id=96547&lang=ro

7. Cerinte minime de securitate si sanatate in munca. 2010.
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc id=22129&lang=ro

8. Cerinte minime generale privind semnalizarea de securitate si sanatate la locul de
munca. 2013 https://www.legis.md/cautare/getResults?doc id=48717&lang=ro

9. Gheorghe Taralunga. Securitatea si sanatatea in munca. Culegere de acte normative.
Ghid. Chisindu. Tipografia Reclama SA. 2012.

10. lon Lacusta, Angela Bitca, Eduard Antoci. Securitatea si sanatatea fn munca.
Tndrumar practic. Chisindu. Print-caro Srl. 2010.

11. Dimitrie Barbulescu, Mihai Simon, Lucia Barbulescu. Protectia si igiena muncii.
Manual pentru cl.X-a. Bucuresti. Editura Economica-Preuniversitaria. 2002

12. Gabriela Lichiardopol s.a. Sanatatea si securitatea in munca. Manual pentru clasa a
IX-a. Filiera tehnologica. Bucuresti. Editura CD PRESS. 2011.

13. Simion Grigoriev, Ghoerghe Eremia, Nicolae Mahu. Ghid didactico-metodic de
protectie a muncii. Chisindu. 1998.

14. Cerega, [.; Aawesckuii, B. OxpaHa Tpyaa B NULLEBOIN NPOMbILLIEHHOCTU. MOCKBa.
1993.

15. Catalog de indicatoare de securitate
https://ssmexpert.md/CATALOG INDICATOARE 2015.pdf

Forma de
evaluare

Examen
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https://www.legis.md/cautare/getResults?doc_id=133270&lang=ro
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc_id=110520&lang=ro
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc_id=118965&lang=ro
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc_id=125198&lang=ro
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc_id=9544&lang=ro
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc_id=96547&lang=ro
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc_id=22129&lang=ro
https://www.legis.md/cautare/getResults?doc_id=48717&lang=ro
https://ssmexpert.md/CATALOG_INDICATOARE_2015.pdf

Denumirea
cursului

STANDARDE DE CALITATE IN DOMENIUL AGROALIMENTAR

Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
F.08.0.017 Componenta W Vil
fundamentala
P.03.0.020 Componenta de profil Il 1
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
3 90 30 60
4 120 60 60
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v CPS 8. Asigurd monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor
profesionale
Rezultate ale v" identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in asigurarea calitatii
invatdrii
Absolventul/can
didatul la
atribuirea
calificarii poate:
Rezultatele La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatdrii v inspecteze masinile, utilajele si instalatiile la intervale stabilite folosind instrumente si

specifice unitatii
de curs

proceduri adecvate;
efectueze si inregistreze masuratori precise utilizand instrumentele de masurare [SI];

masoare si inregistreze parametrii proceselor: presiune, forta, tensiune, temperatura,

debit, miscare, viteza, nivel sau sunet, utilizdnd instrumentele si echipamentele
adecvate;

calibreze instrumentele si echipamentele analogice si digitale cu precizie: verniere,
micrometre, indicatoare de adancime si cu cadran;

observe, inregistreze si sa raporteze abaterile in conformitate cu procedurile de
asigurare si control al calitatii;

manevreze si intretina cu grija instrumentele si echipamentele de masura conform
procedurilor stabilite.

Continutul
cursului

Lo Nk WwWN e
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Concepte de baza privind produsul, procesul tehnologic, produsul ca system
Concepte de baza privind calitatea

Istoria si principiile standardizarii

Standarde — concept, clasificare, beneficii, activitatea de elaborare

Sistemul national de standardizare

Organismele europene si internationale de standardizare

Standardele si reglementarile tehnice

Aspectele metrologice 1n asigurarea calitatii

Certificarea conformitatii calitatii produselor

. Acreditarea organismelor de certificare

. Organismele nationale si internationale din domeniul certificarii si acreditarii

. Siguranta alimentara

. Codex Alimentarius si GHP

. Acordurile Organizatiei Mondiale a Comertului

. Sisteme de asigurare a inofensivitatii agroalimentare

. Instrumente de facilitare a schimburilor comerciale cu produse agroalimentare

23




Literatura
recomandatd

10.

11.

12.

Legea nr. 20 din 04.03.2016 cu privire la standardizarea nationala, LP79 din 24.05.18,
MO nr. 195-209/15.06.18 art. 338 https://www.legis.md/ cautare/getResults?doc_
id=106043&Ilang=ro#

Legea metrologiei nr. 19 din 04.03.2016, modificatd: MO nr. 195-209/15.06.18 art.
338 https://www.legis.md/ cautare/getResults?doc_ id=106060&lang=ro#

Legea nr. 221-XVI din 19.10.2007 privind activitatea sanitar-veterinara, modificata:
MO nr. 309-320/17.08.18 art.468 https://www.legis.md/ cautare/getResults?doc_
id=107113&lang=ro#

Legea nr. 235 din 01.12.2011 privind activitatile de acreditare si a evaludrii
conformitatii modificatd: MO nr. 333-335, din 24.08.2018 https://www.legis.md/
cautare/getResults?doc_ id=105524&lang=ro

Legea nr. 306 din 30.11.2018 privind siguranta alimentelor, modificata: MO nr. 69, in
vigoare din  29.02.2020, https://www.legis.md/  cautare/getResults?doc_
id=120576&lang=ro#

Legea nr. 105-XV privind protectia consumatorilor din 13.03.2003, modificata: MO nr.
467- 479/14.12.18, in vigoare din  14.01.19  https://www.legis.md/
cautare/getResults?doc_ id=110237&Iang=ro#

Legea nr. 279 din 15.12.2017 privind informarea consumatorului cu privire la
produsele alimentare, modificata: MO nr. 87-93/20.03.20 art. 126, in vigoare din
20.03.20, https://www.legis.md/ cautare/getResults?doc_ id=120963&lang=ro#
Rezolutia Parlamentului European din 25 martie 2010 referitoare la politica in
domeniul calitatii produselor agricole: ce strategie trebuie adoptata?
(2009/2105(INI)) (2011/C 4 E/05) https://eur-lex.europa.eu/Le-
xUriServ/LexUriServ.do?uri=0J: C:2011:004E:0025:0033:RO:PDF

HG nr. 1150 din 20.12.2017 cu privire la aprobarea Strategiei in domeniul sigurantei
alimentelor pentru anii 2018-2022, modificatd: MO nr. 410- 415/02.11.18
https://www.legis.md/ cautare/getResults?doc_ id=111638&lang=ro

CBP 1-1:2014. Principiile si metodologia standardizarii. Modul de elaborare a

codurilor de buna practica in domeniul standardizarii
http://www.standard.md/public/ files/cdp/cbpl_1_2014.pdf
CBP 1-2:2014. Principiile si metodologia standardizarii. Structura si modul de

organizare a comitetelor tehnice de standardizare http://www.standard.md/public/
files/cdp/cbpl_2_2014.pdf
RG-1. Reguli generale de certificare a produselor http://cmac.md/wp-content/

uploads/2018/05/3-RG-1- Re- gulile-generale-de-certificare- a-produselor-ed.- 7rev.-
0-din- 01.03.20181.pdf
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Denumirea

BAZELE HIDRAULICII, TERMOTEHNICII SI FRIGOTEHNICII

cursului
Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
S.04.0.018 Componenta fundamentala Il v
P.01.0.011 Componenta de profil
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
3 90 60 30
5 150 75 75
Catedra s Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v CPS 8. Asigurd monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor;
profesionale v" CPS 9. Monteaz3 sistemele mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii
v" CPS 10. Identifica defectele de functionare a masinilor si utilajelor
v" CPS 11. Asigura lucrarile de reparare si deservire a masinilor, utilajelor si instalatiilor
v" CPS 12. Asigura lucrarile de mentenanta a masinilor, utilajelor si instalatiilor
v" CPS 13. Coordoneaza lucrérile de pregitire si exploatare a masinilor, utilajelor si
instalatiilor, inclusiv celor noi
Rezultate ale v identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in asigurarea calitatii
invatdrii v' distinge particularititile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea si
Absolventul/can transformarea miscarii
didatul la v identifi bl le de functi inil i utilaiel . todele d
. identifica problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metodele de
atribuirea N
calificarii poate: reconditionare
v" coordona mijloacele si lucrarile de reparare, deservire, mentenantd, pregatire a masinilor,
utilajelor si instalatiilor
Rezultatele La finalizarea unitatii de curs elevii vor fi capabili sa:
invatdrii v identifice componentele, schemele si functiile instalatiilor hidraulice, termice si frigorifice
specifice unitatii utilizate in industria alimentara
de curs v interpreteze diagrame, grafice si date tehnice privind regimurile de functionare ale
instalatiilor hidraulice si frigorifice
v realizeze lucrdri practice de montare, testare si intretinere a instalatiilor hidraulice,
termice si frigorifice in conditii de siguranta
v aplice conceptele de presiune, debit, temperaturd si transfer de caldurd in analiza
functionarii utilajelor din industria alimentara
Continutul 1. Bazele teoretice ale hidraulicii
cursului 1.1.Lichidul, proprietatile lui fizice
1.2.Bazele hidrostaticii
1.3.Bazele hidrodinamicii
1.4.Calculul conductelor
1.5.Curgerea lichidului prin orificii si ajustaje
2. Bazele teoretice ale termodinamicii
2.1.Legea I- a termodinamicii. Legea a ll-a a termodinamicii
3. Bazele teoriei schimbului de caldura
3.1.Conductivitatea termica
3.2.Schimb de caldura prin conventie, iradiere si compus
3.3. Aparate de schimb de caldura
4. Instalatii termoenergetice
4.1.Combustibilul. Instalatii de cazangerie
4.2.Motoare cu ardere interna
5. Masini frigorifice

5.1.Principiile fizice ale racirii artificiale
5.2.Tipuri de instalatii tehnologice de racire in industria alimentara
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5.3.Agentii frigorifici si intermediari

5.4.Compresoare frigorifice

5.5.Schimbatoare de caldura utilizate in instalatiile frigorifice
5.6.Aparate auxiliare in instalatiile frigorifice

5.7.Scheme de instalatii frigorifice

1. Bartha, |., Javgureanu, V. Hidraulica. Vol. L, Editura ,Termica”, 1998.

Literatura
recomandatd 2. |. Bartha V. Javgureanu N. Marcoie ,Hidraulica”, Vol | 2004, 500 pagini
https://drive.google.com/file/d/1gfrwl8UH1jHUHEZZn9ibDR5tLSMZUzEV/view?usp=dri
ve link
3. Bartha V. Javgureanu N. Marcoie ,Hidraulica”, Vol 11 2012, 559pagini
https://drive.google.com/file/d/1D4MM8n5jg44hfu4HYTiKgkS7hQ8YToXn/view?usp=dr
ive link
4. Lasutina, N.G., Mocasova, O.B. Termodinamica tehnicd si bazele hidraulicii. S.P., 1988.
Forma de
Examen
evaluare
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https://drive.google.com/file/d/1qfrwl8UH1jHUHEZZn9ibDR5tLSMZUzEV/view?usp=drive_link
https://drive.google.com/file/d/1qfrwl8UH1jHUHEZZn9ibDR5tLSMZUzEV/view?usp=drive_link
https://drive.google.com/file/d/1D4MM8n5jq44hfu4HYTjKgkS7hQ8YToXn/view?usp=drive_link
https://drive.google.com/file/d/1D4MM8n5jq44hfu4HYTjKgkS7hQ8YToXn/view?usp=drive_link

Denumirea

TEHNOLOGII IN INDUSTRIA ALIMENTARA

cursului
Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
S.05.0.019 Componenta de specialitate I \Y
P.02.0.016 Componenta de profil I Il
NUCT:J;Lde Total ore Contact direct Lucrul individual
2 60 30 30
5 150 75 75
Catedra s Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v" CPS 8. Asigura monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor
profesionale: v" CPS 13. Coordoneazi lucrarile de pregatire si exploatare a masinilor, utilajelor si
instalatiilor
v" CPS 14. Pregiteste echipamentele si materialele pentru procesul de muncd
Rezultatele v R8. Identificd parametrii functionali ai utilajelor si stabileste procedurile de control
invatdrii necesare asigurarii calitatii
Absolventul/can | v' R13. Coordoneaza utilizarea mijloacelor tehnice si desfasurarea lucrarilor de pregatire si
didatul la deservire a masinilor, utilajelor si instalatiilor
atribuirea v" R14. Pregiteste echipamentele si dispozitivele adecvate pentru realizarea activitatilor
calificarii poate: din cadrul procesului de munca
Rezultatele La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatdrii v identifice materia prima utilizata in fabricarea produselor alimentare;
specifice unitdtii | v selecteze utilajele si echipamentele corespunzitoare pentru fabricarea diferitelor
de curs sortimente de produse alimentare;
v descrie operatiile si procesele tehnologice desfisurate in cadrul utilajelor si
echipamentelor tehnologice;
v’ analizeze parametrii tehnologici necesari pentru realizarea proceselor si buna
functionare a utilajelor.
Continutul 1. Tehnologia fabricarii piinii.
cursului 2. Tehnologia fabricarii pastelor fainoase.
3. Tehnologia fabricarii zaharului.
4. Tehnologia fabricarii produselor de cofetarie.
5. Tehnologia fabricarii uleiului vegetal.
6. Tehnologia fabricarii spirtului, rachiului si lichiorului.
7. Tehnologia fabricarii berii si bauturilor nealcoolice.
8. Tehnologia fabricarii vinurilor si divinului.
9. Tehnologia conservarii legumelor si fructelor.
Literatura 1. Banu C. Tratat de industrie alimentara. Bucuresti. Editura ASAB. 2009.
recomandatd 2. Coman M s.a. Tehnologii generale in morarit si panificatie. Manual pentru cl. X-a. Editura
CD PRESS. 2012.
3. Danaila D s.a. Tehnologii generale in industria alimentara extractiva. Manual pentru cl.
X-a. Editura CD PRESS. 2012.
4. Manailescu A. s.a. Tehnologia produselor de cofetarie si patiserie. Bucuresti. Editura
Didactica si Pedagogica. 2003
5. Nichita L. s.a. Industria alimentara. Manual pentru cl.IX. Bucuresti. Editura Oscar Print.
2004.
6. KoBanbckas J1.I. TexHonorma nuuiesbix nponssoacTts. M. 1988.
7. Hasapos H.U. Obwan TexHonorus nuesbix npomssoacTs. M. 1981.
Forma de
evaluare Examen
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Denumirea
cursului

PROCESE SI APARATE IN INDUSTRIA ALIMENTARA

Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
5.05.0.020 Componenta I v
de specialitate
P.02.0.014 Componenta de profil I Il
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
3 90 45 45
6 180 90 90
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competente v" CPS 1. Pregateste locul de muncd
profesionale v" CPS 2. Organizeaza activitatea de lucru a echipei.
specifice v" CPS 8. Asigura monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor.
v" CPS 14. Pregateste echipamentele si materialele pentru procesul de munca.
Rezultate ale v’ organiza locul de munca si activitatea echipei conform agendei si planului de lucru.
invatdrii v’ organiza locul de munca si activitatea echipei conform agendei si planului de lucru
Absolventul/can | v’ identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in asigurarea
didatul la calitatii.
atribuirea v pregiti echipamente si SDV — uri (scule, dispozitive si verificatoare) potrivite pentru
calificarii poate: realizarea lucrarilor necesare in procesul de munca.
Rezultatele La finalizarea unitdtii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatdrii v' utilizeze eficient resursele si materialele, conform volumului lucrarilor planificate;
specifice unitdtii | v identifice necesarul de utilaje si instrumente conform lucrérilor planificate;
de curs v misoare si inregistreze parametrii proceselor: presiune, fort3, tensiune, temperaturs,
debit, miscare, viteza, nivel sau sunet, utilizand instrumentele si echipamentele adecvate;
v' observe, inregistreze si raporteze abaterile in conformitate cu procedurile de asigurare si
control al calitatii;
v' efectueze analiza schemelor procesului tehnologic in vederea eliminarii
neconformitatilor;
v efectueze controlul operativ al echipamentului, asigurandu-se cd acesta functioneaza
conform cerintelor.
Continutul 1. Obiectul de studiu procese si aparate
cursului 2. Procese mecanice
3. Procese hidromecanice
4. Procese termice
5. Procese de difuzie
6. Metode electrofizice de prelucrare a produselor alimentare
Literatura 1. Bacduanu A. 1997 - Operatii si utilaje in industria chimica si alimentara. Editura ,,Gh.
recomandatd Asachi” lasi.
2. Tenu loan. ,,Operatii si aparate in industria alimentard". lasi: Editura lon lonescu de la
Brad, 2008.
3. Gh. Duca, A.Mereuta, N.Marchitan. Procese si aparate in industrie, indrumar de
laborator,Chisinau, 2012.
4. Baisan l.Operatii si tehnologii in industria alimentara, Bucuresti, 2015
5. Nadif, A. (2010). TGAO Technologie de Groupe, Editeur Ellipses, Febr. 2010.
6. Gh. Duca, A.Mereuta, N.Marchitan. Procese si aparate in industrie, indrumar de laborator,
Chisinau, 2012.
Forma de
Examen
evaluare
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Denumirea
cursului

UTILAJ TEHNOLOGIC iN INDUSTRIA ALIMENTARA |

Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
t
5.06.0.021 componenta I Vi
de specialitate
P.02.0.015 componenta de profil I Il
Numarul de . ST
! u Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
3 90 60 30
8 240 160 80
Catedra . .
i Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competente CPS 8. Asigura monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor
profesionale CPS 9. Monteaza sistemele mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii
specifice CPS 10. Identifica defectele de functionare a masinilor si utilajelor

ASANENENENEN

CPS 11. Asigura lucrarile de reparare si deservire a masinilor, utilajelor si instalatiilor
CPS 12. Asigura lucrarile de mentenanta a masinilor, utilajelor si instalatiilor

CPS 13. Coordoneaza lucrarile de pregatire si exploatare a masinilor, utilajelor si
instalatiilor, inclusiv celor noi

Rezultate ale v" identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in asigurarea
invatdrii calitatii
Absolventulf/can | v distinge particularitatile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea si
didatul la transformarea miscarii
atribuirea v' identifica problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metode de
calificarii poate reconditionare
v coordona mijloacele si lucrdrile de reparare, deservire, mentenant3, pregitire a
masinilor, utilajelor si instalatiilor
Rezultatele La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatdrii v’ verifice caracteristicile de performanta, limitarile, potentialul si aspectele de siguranta
specifice unitatii ale masinilor, utilajelor si instalatiilor;
de curs v masoare si inregistreze parametrii proceselor: presiune, fort3, tensiune, temperatura,
debit, miscare, viteza, nivel, zgomot, utilizand instrumentele si echipamentele adecvate;
v

observe, inregistreze si raporteze abaterile in conformitate cu procedurile de asigurare
si control al calitatii.

Specifice invatamantului dual partea ll:

v

v

v

masoare si inregistreze parametrii proceselor: presiune, forta, tensiune, temperatura,
debit, miscare, viteza, nivel, zgomot, utilizand instrumentele si echipamentele
adecvate.

observe, inregistreze si raporteze abaterile in conformitate cu procedurile de asigurare
si control al calitatii.

verifice caracteristicile de performanta, limitarile, potentialul si aspectele de siguranta
ale masinilor, utilajelor si instalatiilor.

Continutul
cursului

Notiuni de baza despre masini si linii tehnologice in flux
Utilaj pentru spalarea materiei prime si recipientelor.
Utilaj pentru cantarire si dozare

Utilaj pentru maruntirea produselor alimentare

Utilaj pentru malaxarea si obtinerea maselor omogene
Utilaj pentru presarea produselor alimentare

Utilaj pentru separarea si cernerea produselor alimentare

Pentru invatamant dual

Nou,wnN PR

1. Scheme de masini si aparate ale liniilor in flux.
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Utilaj pentru spalarea materiei prime si recipientelor.
Utilaj pentru cantarire si dozare

Utilaj pentru maruntirea produselor alimentare

Utilaj pentru malaxarea si obtinerea maselor omogene.
Utilaj pentru presarea produselor alimentare

Utilaj pentru separarea si cernerea produselor alimentare.
Utilaj pentru procesele de difuzie.

Utilaj pentru prelucrarea termica a produselor alimentare.

10. Cuptoare industriale
11. Utilaj pentru modelarea si divizarea maselor alimentare plastice
12. Utilaj pentru ambalarea produselor alimentare.
13. Utilaj pentru ermetizarea recipientelor cu produse alimentare
Literatura 1. GANEA, Grigore; GOREA, Gheorghe; COJOC, Dorel; BERNIC, Mircea. Utilaj
recomandatd tehnologic in industria alimentara. Chisinau: TEHNICA-INFO. 2007, Vol. I.
2. GANEA, Grigore; GOREA, Gheorghe; COJOC, Dorel; BERNIC, Mircea. Utilaj
tehnologic in industria alimentara. Chisinau: TEHNICA-INFO. 2007, Vol. Il.
3. GANEA, Grigore; MUDREAC, Victor. Utilaj tehnologic in industria alimentara.
Probleme si metode de rezolvare. Chisindu UTM. 1999.
4. [Oparunes, A.M.; 3aiumKk, T.P. YcTpolhctBO W 3Kcnayataums obopyaoBaHus
npeanpuATUA NULLEBOM NpoMbiwneHHocTU. M.: Arponpomusaat, 1988. Vol.l.
5. Stefanescu, lon. Utilaje pentru prelucrarea primara a materiei prime pentru industria
alimentara. Chisinau: TEHNICA - INFO. 2003, 782 p.
6. TEODOR, l., T. Operatii, aparate si utilaje Tn industria alimentara. Operatii mecanice,
hidro- si aerodinamice: editia a ll-a revizuita. Timisoara. Eurostampa. 2006, 252 p.
7. STANILA, S. Utilaje in industria alimentar3. Cluj - Napoca: Risoprint, 2013, 533 p.
Forma de
evaluare Examen
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Denumirea
cursului

MONTAREA EXPLOATAREA UTILAJELOR TEHNOLOGICE |

Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
5.06.0.022 componenta I Vi
de specialitate
P.03.0.019 componenta de profil Il 1
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
3 90 60 30
5 150 100 50
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v" CPS 5. Asigurd realizarea piesei prin operatii de lacatuserie
profesionale v CPS 6. Intocmeste desenul tehnic pentru organele de masini
specifice v' CPS 7. Executd asamblarile mecanice
v" CPS 8. Asigurd monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor
v" CPS 9. Monteaz3 sistemele mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii
v" CPS 10. Identificd defectele de functionare a masinilor si utilajelor
v" CPS 11. Asigura lucrarile de reparare si deservire a masinilor, utilajelor si instalatiilor
v" CPS 12. Asigura lucrdrile de mentenanta a masinilor, utilajelor si instalatiilor
v" CPS 13. Coordoneazi lucrrile de pregitire si exploatare a masinilor, utilajelor si
instalatiilor, inclusiv celor noi
Rezultate ale v' executa piesa prin regimuri de prelucrare din materiale si semifabricate corespunzitoare
invatdrii v" Intocmi desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului
Absolventul/can |v executa asamblirile mecanice respectand succesiunea de asamblare a pieselor si
didatul la subansamblurilor
atribuirea v’ identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in asigurarea
calificarii poate: calitatii
v' distinge particularitatile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea si
transformarea miscarii
v identificd problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metodele de
reconditionare
v' coordona mijloacele si lucrarile de reparare, deservire, mentenanta, pregétire a
masinilor, utilajelor si instalatiilor
Rezultatele v Tntocmeste desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului
invatadrii v" |dentificd problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metode de

specifice unitatii
de curs

reconditionare

v' Executa piesa prin regimuri de prelucrare din materiale si semifabricate corespunzitoare

v" Coordoneaza mijloacele si lucrarile de reparare, deservire, mentenantd, pregatire a
masinilor, utilajelor si instalatiilor

v' Pregateste echipamentele si SDV — uri (scule, dispozitive si verificatoare) potrivite pentru
realizarea lucrarilor necesare in procesul de munca

Continutul
cursului

I. Baza tehnico-materiala si documentara pentru efectuarea lucrarilor de intretinere si
reparare a utilajului tehnologic

1.1. Mijloace tehnice utilizate la efectuarea lucrarilor de intretinere si reparare. Atelierele de
reparare

1.2. Planificarea intretinerii tehnice si reparatiei utilajului tehnologic

Il. Diagnosticarea utilajului tehnologic

2.1. Metode de diagnosticare

2.2. Mijloace de diagnosticare

lll. Procedee tehnologice de reconditionare ale pieselor uzate

3.1. Documentatia necesara elaborarii proceselor tehnologice de reconditionare.

3.2. Reconditionarea prin sudare
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3.3.
3.4.
3.5.
3.6.
3.7.
3.8.

Incdrcarea cu aliaje dure rezistente la uzurd

Reconditionarea pieselor prin bucelare
Reconditionarea pieselor prin deformare plastica
Reconditionarea pieselor prin indreptare
Reconditionarea pieselor prin schimbarea pozitiei
Reconditionarea pieselor prin lipire cu aliaje

3.9. Protectia suprafetelor pieselor de coroziune
Literatura 1. Grigore Ganea, Gheorghe Gorea, Dorel Cojoc, Natalia Tislinschi Montarea, intretinerea,
recomandatd exploatarea utilajelor din industria alimentara. Chisinau, 2018 — 600p
2. Sorin Stanild, Giorgiana M. Catunescu. EXPLOATAREA, INTRETINEREA Sl
REPARAREA UTILAJELOR DIN INDUSTRIA ALIMENTARA. Editura ACADEMICPRES
Cluj-Napoca 2019,
https://docs.google.com/document/d/1AgFOWGBbDYmHbTuvAXsnyBwQHHYrHPL1/ed
it?usp=drive link&ouid=117280697296545187213&rtpof=true&sd=true
3. Cebotarescuy, I. D., Paraschiv D., Ganea G. Repararea si intretinerea utilajelor din industria
alimentard. Chisindu, Universitas, 1993 — 360 p
4. Prof. ing. CUCEAN MARIA ,AUXILIAR CURRICULAR” PENTRU CICLUL SUPERIOR AL
LICEULU;, 44 pagini,
https://docs.google.com/document/d/10MEMOL8ph9jHN3JlystgW2MjdfOQX2xc/edit?
usp=drive link&ouid=109025705154332162825&rtpof=true&sd=true
5. Nasapes, N. A. ,,Remont i montaj oborudovania predpriatii piscevoi promaslenosti”
Moscva, Legcaia promaslenosti, 1981 — 224 pag.
Forma de
Examen
evaluare
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https://docs.google.com/document/d/1AgF0WGBbDYmHbTuvAXsnyBwQHHYrHPL1/edit?usp=drive_link&ouid=117280697296545187213&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/document/d/1AgF0WGBbDYmHbTuvAXsnyBwQHHYrHPL1/edit?usp=drive_link&ouid=117280697296545187213&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/document/d/10MEMOL8ph9jHn3JlystqW2MjdfOQX2xc/edit?usp=drive_link&ouid=109025705154332162825&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/document/d/10MEMOL8ph9jHn3JlystqW2MjdfOQX2xc/edit?usp=drive_link&ouid=109025705154332162825&rtpof=true&sd=true

Denumirea
cursului

UTILAJ TEHNOLOGIC iN INDUSTRIA ALIMENTARA II

Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
5.07.0.023 Componenta IV Vil
de specialitate
Numarul de . ST
. Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
5 150 100 50
Catedra e Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competente v’ CPS 8. Asigura monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor.
profesionale v" CPS 9. Monteaza sistemele mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii.
specifice v CPS 10. Identifica defectele de functionare a masinilor si utilajelor.
v CPS 11. Asigura lucrarile de reparare si deservire a masinilor, utilajelor si instalatiilor.
v" CPS 12. Asigura lucrarile de mentenant3 a masinilor, utilajelor si instalatiilor.
v" CPS 13. Coordoneaza lucrarile de pregétire si exploatare a masinilor, utilajelor si
instalatiilor, inclusiv celor noi.
Rezultate ale v' identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in asigurarea
invatdrii calitatii
Absolventul/can | v distinge particularitatile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea si
didatul la transformarea miscarii
atribuirea v" identifica problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metode de
calificarii poate: reconditionare
v coordona mijloacele si lucrdrile de reparare, deservire, mentenant3, pregatire a
masinilor, utilajelor si instalatiilor.
Rezultatele La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatarii v' -masoare si inregistreze parametrii proceselor: presiune, fortd, tensiune, temperaturs,
specifice unitatii debit, miscare, viteza, nivel, zgomot, utilizand instrumentele si echipamentele adecvate.
de curs v observe, inregistreze si raporteze abaterile in conformitate cu procedurile de asigurare
si control al calitatii.
v' -verifice caracteristicile de performanta, limitarile, potentialul si aspectele de siguranta
ale masinilor, utilajelor si instalatiilor
Continutul 1. Utilaj pentru procesele de difuzie.
cursului 2. Utilaj pentru prelucrarea termica a produselor alimentare.
3. Cuptoare industriale
4. Utilaj pentru modelarea si divizarea maselor alimentare plastice
5. Utilaj pentru ambalarea produselor alimentare.
6. Utilaj pentru ermetizarea recipientelor cu produse alimentare
Literatura 1. GANEA, Grigore; GOREA, Gheorghe; COJOC, Dorel; BERNIC,Mircea. Utilaj tehnologic in industria
recomandatd alimentara. Chisindu: TEHNICA-INFO. 2007, Vol. I.
2. GANEA, Grigore; GOREA, Gheorghe; COJOC, Dorel; BERNIC, Mircea. Utilaj tehnologic in industria
alimentara. Chisinau: TEHNICA-INFO. 2007, Vol. II.
3. GANEA, Grigore; MUDREAC,Victor. Utilaj tehnologic in industria alimentara. Probleme si metode
de rezolvare. Chisindau. UTM. 1999
4. [Jparunes, A.N.; 3ainumk, T.P. YcTpoicTBO M aKcnayaTauma obopyaoBaHMA NpeanpuaTUiA NULLEBOM
npombliwneHHocTn. M.: Arponpomunsaat, 1988. Vol.l.
5. Stefanescu, lon. Utilaje pentru prelucrarea primara a materiei prime pentru industria
alimentara.Chisinau: TEHNICA - INFO. 2003, 782p.
6. TEODOR, |., T. Operatii,aparate si utilaje in industria alimentara.Operatii mecanice, hidro- si
aerodinamice: editia a ll-a revizuita.Timisoara.Eurostampa.2006,252p.
7. STANILA,S. Utilaje in industria alimentara. Cluj- Napoca:Risoprint,2013,533p
Forma de
Examen
evaluare
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Denumirea
cursului

MONTAREA EXPLOATAREA UTILAJELOR TEHNOLOGICE II

Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
5.07.0.024 Componenta W Vil
de specialitate
P.04.0.021 Componenta de profil Il v
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
5 150 100 50
5 150 100 50
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele CPS 5. Asigura realizarea piesei prin operatii de lacatuserie
profesionale CPS 6. intocmeste desenul tehnic pentru organele de masini
specifice CPS 7. Executa asamblarile mecanice

SR NANENENENE NN

CPS 8. Asigura monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor

CPS 9. Monteaza sistemele mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii
CPS 10. Identifica defectele de functionare a masinilor si utilajelor

CPS 11. Asigura lucrarile de reparare si deservire a masinilor, utilajelor si instalatiilor
CPS 12. Asigura lucrarile de mentenanta a masinilor, utilajelor si instalatiilor

CPS 13. Coordoneaza lucrarile de pregatire si exploatare a masinilor, utilajelor si
instalatiilor, inclusiv celor noi

Rezultate ale v’ executa piesa prin regimuri de prelucrare din materiale si semifabricate corespunzatoare
invatdrii v intocmi desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului
Absolventulf/can | v' executa asamblarile mecanice respectand succesiunea de asamblare a pieselor si
didatul la subansamblurilor
atribuirea v’ identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in asigurarea
calificarii poate: calitatii
v' distinge particularittile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea si
transformarea miscarii
v' identificd problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metodele de
reconditionare
v' coordona mijloacele si lucrarile de reparare, deservire, mentenanta, pregatire a
masinilor, utilajelor si instalatiilor
Rezultatele La finalizarea disciplinei, elevii vor fi capabili sa:
invatadrii v" Execute piesa prin regimuri de prelucrare din materiale si semifabricate corespunzitoare
specifice unitdtii |v' Tntocmeascd desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului
de curs v" Execute asamblarile mecanice respectand succesiunea de asamblare a pieselor si
subansamblurilor
v |dentifice parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control Tn asigurarea calitatii
v' Distingd particularititile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea si
transformarea miscarii
v |dentifice problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metodele de
reconditionare
v' Coordoneze mijloacele si lucrdrile de reparare, deservire, mentenanta, pregatire a

masinilor, utilajelor si instalatiilor

Continutul
cursului

I. Repararea pieselor specifice utilajului tehnologic alimentar
1.1. Reconditionarea imbinarilor prin filet

1.2. Repararea imbinarilor cu flansa

1.3. Repararea imbinarilor prin pene si caneluri

1.4. Reconditionarea arborilor si osiilor

1.5. Repararea angrenajelor

1.6. Repararea lagarelor de alunecare.

1.7. Repararea cuplajelor Reconditionarea carcaselor
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1.8. Repararea transmisiilor prin curea

1.9. Repararea transmisiilor prin lant

1.10. Repararea presgarniturilor

1.11. Confectionare pieselor

Il. Exploatarea si repararea utilajului din industria alimentara

2.1. Transportoare cu banda si lant

2.2. Echipament de transportare a fluidelor

2.3. Masini de spalat

2.4. Masini de taiat si maruntit

2.5. Masini pentru amestecare, mestecare si omogenizare. Masini de formare a maselor
plastice

2.6. Masini de masurare dozare (dupa volum, masa)

2.7. Masini de ermetizat recipiente

2.8. Separatoare. Filtre

2.9. Repararea aparatelor de prelucrat termic

lll. Lucrari de montare

3.1. Organizarea lucrarilor de montare

3.2. Lucrari de montare general. Lucrari de asamblare-montare

3.3. Montarea utilajului pentru transportare

3.4. Montarea diferitor tipuri de utilaje. incercarea utilajelor dupd reparare montare

Literatura 1. Grigore Ganea, Gheorghe Gorea, Dorel Cojoc, Natalia Tislinschi Montarea, intretinerea,
recomandatd exploatarea utilajelor din industria alimentara. Chisinau, 2018 — 600p
2. SORIN STANILA GIORGIANA M. CATUNESCU ,EXPLOATAREA, TNTRETINEREA Sl
REPARAREA UTILAJELOR DIN INDUSTRIA ALIMENTARA” Editura ACADEMICPRES Cluj-
Napoca 2019, 408 pagini
https://docs.google.com/document/d/1AgFOWGBbDYmHbTuvAXsnyBwQHHYrHPL1/ed
it?usp=drive link&ouid=117280697296545187213&rtpof=true&sd=true
3. Cebotarescu, I. D., Paraschiv D., Ganea G. Repararea si intretinerea utilajelor din industria
alimentard. Chisindu, Universitas, 1993 - 360 p
https://drive.google.com/file/d/1rdWSDSWCUe2K hLewwD KQJqg4Jx3d Ss/view?usp=
sharing
4. Prof. ing. CUCEAN MARIA ,AUXILIAR CURRICULAR” PENTRU CICLUL SUPERIOR AL
LICEULUI, 44 pagini
https://docs.google.com/document/d/10MEMOL8ph9jHN3JlystgW2MjdfOQX2xc/edit?
usp=drive link&ouid=109025705154332162825&rtpof=true&sd=true
5. Nasapes, N. A. ,,Remont i montaj oborudovania predpriatii piscevoi promaslenosti”
Moscva, Legcaia promaslenosti, 1981 — 224 pag.
Forma de
Examen
evaluare
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https://docs.google.com/document/d/1AgF0WGBbDYmHbTuvAXsnyBwQHHYrHPL1/edit?usp=drive_link&ouid=117280697296545187213&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/document/d/1AgF0WGBbDYmHbTuvAXsnyBwQHHYrHPL1/edit?usp=drive_link&ouid=117280697296545187213&rtpof=true&sd=true
https://drive.google.com/file/d/1rdWSDSWCUe2K_hLewwD_KQJq4Jx3d_Ss/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1rdWSDSWCUe2K_hLewwD_KQJq4Jx3d_Ss/view?usp=sharing
https://docs.google.com/document/d/10MEMOL8ph9jHn3JlystqW2MjdfOQX2xc/edit?usp=drive_link&ouid=109025705154332162825&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/document/d/10MEMOL8ph9jHn3JlystqW2MjdfOQX2xc/edit?usp=drive_link&ouid=109025705154332162825&rtpof=true&sd=true

Denumirea
cursului

AUTOMATIZAREA PROCESELOR TEHNOLOGICE

Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
5.07.0.025 Componenta W Vil
de specialitate
P.04.0.022 Componenta de profil Il v
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
3 90 60 30
6 180 90 90
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele CPS 5. Asigura realizarea piesei prin operatii de lacatuserie
profesionale CPS 7. Executa asamblari mecanice

CPS 8. Asigura monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor
CPS 10. Identifica defectele de functionare a masinilor si utilajelor

Rezultate ale
invatarii
Absolventul/can
didatul la
atribuirea
calificarii poate:

ANENANENENEN

v

v

executa piesa prin regimuri de prelucrare din materiale si semifabricate corespunzatoare
executa asamblarile mecanice respectand succesiunea de asamblare a pieselor si
subansamblurilor

identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in asigurarea
calitatii

identifica problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metodele de
reconditionare

identifica problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metodele de
reconditionare

Rezultatele La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
invatdrii v identifice componentele unui sistem automatizat;
specifice unitatii | , oyplice principiului de functionare a unui sistem automatizat in cadrul unui proces
de curs .
tehnologic;
v' opereze cu dispozitive de automatizare (senzori, actuatori, PLC-uri) in conditii de
siguranta si eficienta;
v analizeze scheme electrice, pneumatice sau hidraulice utilizate in automatizarea
proceselor;
v" monitorizeze parametrii de functionare ai proceselor automatizate;
v’ execute optimizarea proceselor tehnologice automatizate.
Continutul 1. MIJLOACELE DE MASURA SI CONTROL A PARAMETRILOR TEHNOLOGICI
cursului 1.1.Notiuni despre masurari si mijloacele de masura
1.2.Serviciul metrologic la intreprindere.
1.3.Sisteme de transmitere a informatiei la distanta
1.4.Mijloace pentru masurarea parametrilor tehnologici.
2. BAZELE REGLARII AUTOMATE
2.1.Notiuni generale, schema bloc a SRA. Procese tranzitorii.
3. AUTOMATIZAREA PROCESELOR TEHNOLOGICE IN INDUSTRIA ALIMENTARA
3.1.Notiuni despre proiectarea sistemelor de automatizare.
3.2.Automatizarea proceselor tehnologice tipice.
3.3. Notiuni generale despre digitalizarea proceselor tehnologice.
Literatura 1. Popescu Victor, Tarna Ruslan, Tislinscaia Natalia, Electrotehnica si automatizarea
recomandatda proceselor tehnologice: suport de curs, Chisindu: Tehnica-UTM, 2023. -89 p
2. Virginia lvanov Sisteme integrate de monitorizare si control pentru echipamente

electrice, Editura Universitaria, Craiova, 2008
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9.

. Tudor Ciuru, Echipamente Moderne de Automatizare si Utilaje Tehnologice Industriale.

indrumar de documentare, programare si aplicare practica. Editura Tehnica — INFO,
Chisinau 2009.

Damian V., Coman G., Automatizarea proceselor tehnologice, IFR-ANUL IV-IPMI
https://drive.google.com/file/d/1fgHkZDkQtfAv2R meLoUKoVrhvvr9sDy/view?
usp=sharing

POPESCU Victor. Componente de automatizari. Chisinau, 2014

POPESCU Victor. Sisteme de reglare automata. Chisinau, 2014.

POPESCU Victor. Mijloacele tehnice ale automatizarii. Chisindau, 2014

POPESCU Victor. Elemente fundamentale de electrotrohnicd, electronica si
automatizare. Chisinau, 2015.

N. V. Botan, Actionari si automatizari, Cim Tip. Cimislia, 1993

10.D. Mihoc, Aparate electrice si automatizari Bucuresti, 1998
11.N. V. Botan, masini electrice si automatizari, Bucuresti, 1993.
12.V.A. Sokolov. Osnovi avtomatizatii tehnologhiceschih protesov piscevih proizvostv.

Moscow, 1993

13.Z. S. Volosin Avtomatizatia saharnogo proizvodstva.

Forma de
evaluare

Examen
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https://drive.google.com/file/d/1fgHkZDkQtfAv2R_meLoUKoVrhvvr9sDy/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1fgHkZDkQtfAv2R_meLoUKoVrhvvr9sDy/view?usp=sharing

Denumirea
cursului

MECANIZAREA LUCRARILOR DE INCARCARE DESCARCARE, TRANSPORTARE, DEPOZITARE

Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
5.08.0.026 Componenta IV vill
de specialitate
P.04.0.023 Componenta de profil Il v
Nucr::(;;:ade Total ore Contact direct Lucrul individual
4 120 40 80
6 180 120 60
Catedra
responsabild Catedra de discipline de specialitate

Competentele v CPS 9. Monteaz3 sistemele mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii.
profesionale v" CPS 10. Identificd defectele de functionare a masinilor si utilajelor.
specifice v' CPS 11. Asiguré lucrérile de reparare si deservire a masinilor, utilajelor si instalatiilor.

v CPS 12. Asigur3 lucrarile de mentenant3 a masinilor, utilajelor si instalatiilor.

v CPS 13. Coordoneazi lucrdrile de pregétire si exploatare a masinilor, utilajelor si

instalatiilor, inclusiv celor noi

v CPS 14. Pregiteste echipamentele si materialele pentru procesul de munci
Rezultate ale v’ distinge particularitatile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea si
invatarii transformarea
Absolventul/can | v identifica problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metodele de
didatul la reconditionare
atribuirea v" coordona mijloacele si lucrarile de reparare, deservire, mentenanta, pregatire a
calificarii poate: masinilor, utilajelor si instalatiilor

v

pregati echipamente si SDV — uri (scule, dispozitive si verificatoare) potrivite pentru
realizarea lucrarilor necesare in procesul de munca

Rezultatele
invatarii
specifice unitatii
de curs

La finalizarea unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa:
v' monteze elementele auxiliare de protectie si siguranta
v execute lucrari de reglare si intretinere ale transmisiilor mecanice
v’ verifice caracteristicile de performantd, limitarile, potentialul si aspectele de sigurant

ale masinilor, utilajelor si instalatiilor.

Continutul
cursului

1. Masini de ridicat

1.1.Starea actuala si perspectivele dezvoltarii tehnicii in industria alimentara .
1.2.Clasificarea masinilor de ridicat.

1.3.Elementele de structurda a masinii de ridicat.

1.4.Constructia si exploatarea mecanismelor de ridicat.

1.5. Constructia si exploatarea macaralelor.

1.6. Constructia si exploatarea ascensoarelor.

2. Dispozitive de transport

2.1. Masini cu actionare continua cu element de tractiune.
2.2. Masini cu actionare continua fara element de tractiune.
2.3. Instalatii ale transportului pneumatic si hidraulic.

2.4. Roboti industriali si manipulatoare

3.

Mecanizarea lucrarilor de incarcare — descarcare, transportare — depozitare a
incarcaturilor la intreprinderile industriei alimentare

3.1.Legaturi de transport si traficuri de incarcaturi ale intreprinderilor. Dispozitive de

acumulare a incarcaturilor

3.2.Directii principale de mecanizare complexa a lucrarilor de incarcare — descarcare,

transportare — depozitare.

38




3.3.Mecanizarea complexa a lucrarilor de incarcare — descarcare, transportare - depozitare

in unele ramuri ale complexului agroindustrial

Literatura 1. Cotorcea, A., Radu, D., Stefan, A. Echipamente si instalatii utilizate in industria
recomandata alimentard. Editura Universitatii ,,Lucian Blaga” din Sibiu. 2011.
2. Hapenciuc Mioara. Echipamente de transport in industria alimentard. Editura fundatiei
universitare ,,Dunarea de Jos” Galati, 2004, 300 p.
3. Hapenciuc Mioara. Sisteme de transport hidropneumatic. Editura fundatiei universitare
»,Dundrea de Jos” Galati, 2004, 240 p.
4. Pop, A, Muresan, C. Tehnologia transporturilor si depozitdrii materiilor prime si auxiliare
In industria alimentard. Editura Risoprint, Cluj-Napoca. 2010
5. Popescu, V. Logistica si manipularea materiilor prime alimentare. Editura Agroprint,
Timisoara. 2014.
6. Zuev,F.G.; Levaciov,N.A.; Lotkov, N.A. Mecanizarea lucrdrilor de Incdrcare si descdrcare,
de transportare si depozitare. Chisinau Universitas, 1992. 432 p.
Forma de
Examen
evaluare
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Denumirea

PRACTICA DE INITIERE IN SPECIALITATE

cursului
Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
P.02.0.027 Stagii de practica I Il
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
4 120 120 -
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v CPS 5. Asigura realizarea piesei prin operatii de |dcatuserie
profesionale: v" CPS 6. intocmeste desenul tehnic pentru organele de masini
v" CPS 7. Executd asamblarile mecanice
Rezultatele v executa piese prin regimuri de prelucrare din materiale si semifabricate corespunzitoare
invatarii v intocmi desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului
Absolventul/can | v' executa asamblarile mecanice respectand succesiunea de asamblare a pieselor si
didatul la subansamblurilor
atribuirea

calificarii poate:

Rezultatele invat

arii specifice
stagiului

La finalizarea stagiului de practica, elevii vor fi capabili sa:

v

v

<

identifice materialele si semifabricatele adecvate pentru realizarea pieselor mecanice
utilizate in industria alimentara;

selecteze uneltele, echipamentele si regimurile de prelucrare potrivite in functie de
specificul piesei si al materialului;

execute piese mecanice simple prin operatii de prelucrare respectand normele tehnice
si de securitate;

interpreteze desene tehnice si documentatia aferenta componentelor utilajelor
alimentare;

realizeze schite de detaliu ale pieselor sau subansamblurilor mecanice prin desenare
manuala sau asistata de calculator;

aplice norme si simboluri standardizate in reprezentarile grafice ale elementelor de
masini;

planifice corect succesiunea de operatii pentru asamblarea pieselor si subansamblurilor
mecanice;

utilizeze scule si dispozitive de montaj pentru efectuarea asamblarilor mecanice cu
respectarea tolerantelor si ajustajelor prevazute;

verifice functionalitatea si corectitudinea ansamblurilor realizate prin metode de
control dimensional si vizual;

respecte normele de protectia muncii si securitate in utilizarea echipamentelor de
atelier si in timpul procesului tehnologic.

Continutul
cursului

Lo NOUL R WNE

Trasarea plana a semifabricatului
indreptarea si indoirea metalului
Debitarea si tdierea metalului
Pilirea semifabricatului

Rodarea suprafetelor conjugate
Razuirea

Burghierea si prelucrarea gaurilor
Filetarea

Nituirea, lipirea si incleierea

10.Prelucrarea manuala a lemnului

11.Lucrari complexe

12.Lucrul efectuat la strungul de strunijit si filetat
13.Lucrul efectuat la masina de frezat

14.Masini de gaurit verticale
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15.Lucrari complexe

Literatura 1. https://drive.google.com/drive/folders/141QI8QMUQQOsjsCgAAPpy4YkQOm53Hwa?us
recomandatd p=drive link

2. Gheorghe Zgura "Utilajul si tehnologia prelucrarilor mecanice”
3. Mihai Voicu ,,Utilajul si tehnologia prelucrarilor prin aschiere”. Chisinau. 1992

Forma de

Prezentarea portofoliului
evaluare
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https://drive.google.com/drive/folders/141Ql8QMUQQOsjsCgAAPpy4YkQOm53Hwa?usp=drive_link
https://drive.google.com/drive/folders/141Ql8QMUQQOsjsCgAAPpy4YkQOm53Hwa?usp=drive_link

Denumirea

PRACTICA DE INSTRUIRE |

cursului SUDARE-FORJARE
Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
P.04.0.028 Stagii de practica Il v
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
3 90 90 -
(LA i Catedra de discipline de specialitate
responsabild

Competentele
profesionale:

CPS 4. Realizeaza schita piesei mecanice in vederea executarii acesteia
CPS 6. Intocmeste desenul tehnic pentru organele de masini
CPS 7. Executd asamblarile mecanice

Rezultatele
invatarii
Absolventul/can
didatul la
atribuirea
calificarii poate:

Interpreteaza schita piesei mecanice, piesei de reconditionat din desenul de ansamblu
Tntocmeste desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului

Executd asamblarile mecanice respectand succesiunea de asamblare a pieselor si
subansamblurilor

ASANENENENEN

Rezultatele invat | v Rezultatele invatarii specifice stagiului Practica de instruire: sudare-forjare
arii specifice v lafinalizarea stagiului de practic, elevii vor fi capabili sa:
stagiului v" analizeze desenele de ansamblu pentru a identifica piesele ce necesitd sudare sau forjare
in cadrul procesului de fabricatie sau reconditionare;
v interpreteze corect schitele pieselor mecanice, inclusiv cele destinate reconditionarii, in
functie de specificatiile tehnice;
v elaboreze schite tehnice pentru componentele ce urmeaza a fi sudate sau forjate,
aplicand regulile de desen tehnic si simbolurile specifice sudurii;
v' selecteze procedeele de sudare sau forjare corespunzitoare tipului de material si
cerintelor constructive ale piesei;
v' pregéteasca suprafetele si elementele de imbinat, conform cerintelor tehnologice de
sudare si forjare;
v aplice proceduri de sudare (MMA, MIG/MAG, TIG) sau forjare la cald si la rece, in conditii
de siguranta si calitate;
v" execute suduri de bazd pe piese simple, respectand pasii tehnologici si parametrii de
regim stabiliti;
v’ realizeze ansambluri mecanice ce includ elemente sudate sau forjate, urmand
succesiunea operatiilor de montaj;
v’ controleze vizual si dimensional imbindrile sudate si piesele forjate, identificand
defectele frecvente si aplicand masuri corective;
v respecte normele de protectia muncii si prevenirea incendiilor in procesele de sudare si
forjare.
Continutul 1. Instructajul introductiv. Tehnica securitatii in timpul lucrarilor de sudare. Pregatirea
stagiului metalelor catre sudare.
2. Pregatirea masinii electrice citre lucru. indeplinirea diferitor sarcinilor de sudare cu
arc voltaic.
3. Lucrari complexe.
4. Sudarea cu gaz a metalelor. Instructajul introductiv.
5. Sudarea materialelor din oteluri slab aliate, fonte si neferoase.
6. Forjarea libera. Tehnologia forjarii.
7. Scule folosite la forjarea libera.
Literatura 1. https://drive.google.com/file/d/1HxQrgRFLPInZaF6dgAvonpA8HcqViRCd/view?usp=
recomandatda

sharing
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https://drive.google.com/file/d/1HxQrgRFLPlnZaF6dgAvonpA8HcqVjRCd/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1HxQrgRFLPlnZaF6dgAvonpA8HcqVjRCd/view?usp=sharing

2. https://drive.google.com/file/d/1sXvEVdGVFilfQq-
hn2G6KYBKnKQQj1fp/view?usp=drive link

3. https://docs.google.com/document/d/1-MmpedDk5-
DUKUBYeRYbFayRv9QTMVVQ/edit?usp=drive link&ouid=117280697296545187213
&rtpof=true&sd=true

Forma de
evaluare

Prezentarea portofoliului
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https://drive.google.com/file/d/1sXvEVdGvFiIfQq-hn2G6KYBKnKQQj1fp/view?usp=drive_link
https://drive.google.com/file/d/1sXvEVdGvFiIfQq-hn2G6KYBKnKQQj1fp/view?usp=drive_link
https://docs.google.com/document/d/1-MmpedDk5-DUKUBYeRYbFayRv9QTMVVQ/edit?usp=drive_link&ouid=117280697296545187213&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/document/d/1-MmpedDk5-DUKUBYeRYbFayRv9QTMVVQ/edit?usp=drive_link&ouid=117280697296545187213&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/document/d/1-MmpedDk5-DUKUBYeRYbFayRv9QTMVVQ/edit?usp=drive_link&ouid=117280697296545187213&rtpof=true&sd=true

Denumirea

. PRACTICA DE SPECIALITATE |
cursului
Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
P.06.0.029 Stagiu de practica I \
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
4 120 120 -
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v CPS 8. Asigura monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor
profesionale: v' CPS 9. Monteaza sistemele mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii.
v" CPS 10. Identifici defectele de functionare a masinilor si utilajelor.
v" CPS 11. Asigura lucrérile de reparare si deservire a masinilor, utilajelor si instalatiilor
v" CPS 12. Asigura lucrdrile de mentenanta a masinilor, utilajelor si instalatiilor
v" CPS 13. Coordoneazi lucrrile de pregétire si exploatare a masinilor, utilajelor si
instalatiilor, inclusiv celor noi.
Rezultatele v identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in asigurarea
invatarii calitatii
Absolventul/can |v' distinge particularitatile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea si
didatul la transformarea miscarii
atribuirea v identifica problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metode de
calificarii poate: reconditionare
v" coordona mijloacele si lucrarile de reparare, deservire, mentenanta, pregétire a

masinilor, utilajelor si instalatiilor

Rezultatele La finalizarea stagiului de practica, elevii vor fi capabili sa:

invatarii v identifice parametrii functionali esentiali ai utilajelor utilizate in procesele tehnologice

specifice din industria alimentara;

stagiului v"explice rolul si modul de aplicare al procedurilor de control tehnic in asigurarea calitatii
functionarii utilajelor;

v distinga tipurile si particularitatile de montare a sistemelor mecanice pentru
transmiterea si transformarea miscarii (ex. transmisii prin curea, lant, roti dintate,
cuplaje etc.);

v identifice defectiunile frecvente ale masinilor si utilajelor alimentare, stabilind
posibilele cauze tehnice;

v" propuna metode adecvate de reconditionare sau remediere a componentelor
mecanice uzate sau defecte;

v’ aplice proceduri de verificare si diagnosticare functionald a echipamentelor, folosind
instrumente de masura si control;

v planifice activitatile de intretinere preventiva si corectivd pentru utilajele si instalatiile
tehnologice;

v" coordoneze lucrdri de reparatie, reglare si intretinere a masinilor si instalatiilor in
conformitate cu documentatia tehnica si cerintele de securitate;

v' selecteze corect uneltele, dispozitivele si materialele necesare pentru activitatile de
service si mentenanta;

v respecte cerintele de protectia muncii si mediului in activitatile de intretinere, reparare
si reconditionare a echipamentelor tehnologice.

Continutul 1. Studierea laboratorului didactic.
cursului Analiza liniilor tehnologice din industria alimentara.

Examinarea utilajului pentru spalarea si curatirea materiei prime si recipientelor.
Analiza principiilor de functionare ale utilajelor pentru cantarire si dozare.
Analiza principiilor de functionare ale utilajelor pentru maruntirea produselor
alimentare.

6. Analiza principiilor de functionare ale utilajelor pentru malaxarea si obtinerea
maselor omogene.

ukhwnN
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7. Analiza principiilor de functionare ale utilajelor pentru presarea produselor
alimentare

8. Analiza principiilor de functionare ale utilajelor pentru separarea si cernerea
produselor alimentare.

9. Analiza principiilor de functionare ale utilajelor pentru procesele de difuzie.

10. Analiza principiilor de functionare ale utilajelor pentru prelucrarea termica a
produselor alimentare.

11. Analiza principiilor de functionare ale cuptoarelor industriale.

12. Analiza principiilor de functionare ale utilajelor pentru modelarea si divizarea
maselor alimentare plastice.

13. Analiza principiilor de functionare ale utilajelor pentru ambalarea produselor
alimentare.

14. Analiza principiilor de functionare ale utilajelor pentru ermetizarea recipientelor cu
produse alimentare

Literatura
recomandatad

GANEA, Grigore; GOREA, Gheorghe; COJOC, Dorel; BERNIC,Mircea. Utilaj tehnologic in
industria alimentara. Chisindu: TEHNICA-INFO. 2007, Vol. I.

GANEA, Grigore; GOREA, Gheorghe; COJOC, Dorel; BERNIC, Mircea. Utilaj tehnologic in
industria alimentara. Chisinau: TEHNICA-INFO. 2007, Vol. Il.

Oparnnes, A.N.; 3ainuuk, T.P. YcTpolicTBO M 3KcnayaTauma obopynoBaHMa npeanpuaTni
MULLLEBON NPOMbILLIEHHOCTU. M.: Arponpomusgat, 1988. Vol.l.

Stefanescu, lon. Utilaje pentru prelucrarea primara a materiei prime pentru industria
alimentara.Chisindu: TEHNICA - INFO. 2003, 782p.

TEODOR, I., T. Operatii,aparate si utilaje in industria alimentara.Operatii mecanice, hidro-
si aerodinamice: editia a ll-a revizuita.Timisoara.Eurostampa.2006,252p

STANILA,S. Utilaje in industria alimentara. Cluj- Napoca:Risoprint,2013,533p

Forma de
evaluare

Prezentarea portofoliului
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Denumirea

calificarii poate:

. PRACTICA DE SPECIALITATE I
cursului
Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
P.07.0.30 Stagii de practica v VI
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
3 90 90 -
Catedra - Catedra de discipline de specialitate
responsabild
Competentele v’ CPS 8. Asigurd monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor
profesionale: v" CPS 11. Asigura lucrarile de reparare si deservire a masinilor, utilajelor si instalatiilor
v" CPS 12. Asigura lucrarile de mentenantd a masinilor, utilajelor si instalatiilor
v" CPS 13. Coordoneaza lucrdrile de pregéatire si exploatare a masinilor, utilajelor si
instalatiilor, inclusiv celor noi.
Rezultatele v" Identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in asigurarea
invatarii calitatii
Absolventul/can v Coordoneaza mijloacele si lucrarile de reparare, deservire, mentenanta, pregitire a
didatul la masinilor, utilajelor si instalatiilor
atribuirea

Rezultatele
invatarii
specifice
stagiului

La finalizarea stagiului de practicd, elevii vor fi capabili sa:

v

v

identifice parametrii functionali ai utilajelor utilizate in fluxurile tehnologice din
industria alimentara, in vederea optimizarii functionarii acestora;

aplice proceduri de control tehnologic pentru monitorizarea performantei
echipamentelor si asigurarea calitatii produsului finit;

evalueze starea tehnica a masinilor si instalatiilor, utilizand fise de inspectie, diagrame
de control si instrumente de masura specifice;

interpreteze datele obtinute din procesele de monitorizare pentru a detecta abateri
functionale sau semne de uzur3;

elaboreze sau completeze planuri de mentenanta preventiva si corectiva pentru utilaje
si sisteme tehnologice;

planifice si coordoneze lucrarile de reparare si intretinere, stabilind ordinea operatiilor,
resursele necesare si durata de executie;

gestioneze eficient mijloacele tehnice, sculele si materialele utilizate Tn lucrarile de
service si reparatii;

comunice eficient cu membrii echipei tehnice pentru organizarea activitatilor de
mentenanta si interventii corective;

respecte normele de protectia muncii, prevenirea incendiilor si protectia mediului in
timpul desfasurarii lucrarilor tehnice.

Continutul
stagiului

©oNOU AW

Instructaj introductiv. Tehnica securititii in atelierul de reparatii. Intocmirea
documentatiei pentru intretinerea tehnica a utilajului

Repararea pieselor si ansamblurilor cu destinatie general

Repararea instalatiilor de ridicare si transportare

Cercetarea masinilor de curatat, spalat si maruntit

Cercetarea masinilor de mestecat, amestecat si modelat

Utilaje pentru separarea materialelor solide, amestecurilor eterogene si prin filtrare.
Cercetarea utilajelor folosite la pasteurizare

Cercetarea utilajelor pentru omogenizare

. Cercetarea utilajelor si instalatiilor pentru concentrare

10 Cercetarea masinilor de Tmpartire pe bucati si rotunjit a aluatului

1
1

1.Cercetarea utilajelor de ambalare a productiei
2.Montarea utilajului tehnologic in industria alimentara
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Literatura 1. GANEA, Grigore; GOREA, Gheorghe; COJOC, Dorel; BERNIC Mircea. Utilaj tehnologic in

recomandatd industria alimentara. Chisindau: TEHNICA-INFO. 2007, Vol. I.

2. GANEA, Grigore; GOREA, Gheorghe; COJOC, Dorel; BERNIC, Mircea. Utilaj tehnologic in
industria alimentara. Chisinau: TEHNICA-INFO. 2007, Vol. II.

3. STANILA,S. Utilaje in industria alimentara. Cluj- Napoca:Risoprint,2013,533p

Forma de

Prezentarea portofoliului si proba practica finala
evaluare
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Denumirea

PRACTICA CE ANTICIPEAZA PROBELE DE ABSOLVIRE

cursului
Codul cursului Tipul cursului Anul de studii Semestru
P.08.0.031 Stagii de practica v VI
Numar.ul de Total ore Contact direct Lucrul individual
credite
10 300 300 -
Catedra
responsabild Catedra de discipline de specialitate
Competentele v CPS 1. Pregiteste locul de munca
profesionale: v’ CPS 2. Organizeaz activitatea de lucru a echipei
v CPS 3. Aplicd normele de securitate si sdnitate in munca si de protectie a mediului
v CPS 7. Execut3 asamblarile mecanice
v CPS 8. Asigura monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor
v CPS 10. Identifica defectele de functionare a masinilor si utilajelor
v" CPS 11. Asigur3 lucrarile de reparare si deservire a masinilor, utilajelor si instalatiilor
v" CPS 12. Asigur3 lucrarile de mentenantd a masinilor, utilajelor si instalatiilor
v CPS 13. Coordoneaza lucrdrile de pregétire si exploatare a masinilor, utilajelor si
instalatiilor, inclusiv celor noi.
v CPS. 14. Pregiteste echipamentele si materialele pentru procesul de muncd
Rezultatele v’ Absolventul poate organiza locul de munci si activitatea echipei conform agendei si
invatarii planului de lucru
Absolventul/can v’ Absolventul poate aplica cerintele cadrului normativ in domeniul securititii si sdnatatii
didatul la in munca, protectiei mediului Tn conformitate cu specificul locului de munca
atribuirea v Absolventul poate executa asamblirile mecanice respectand succesiunea de asamblare
calificarii poate: a pieselor si subansamblurilor
v' |dentifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in asigurarea
calitatii
v’ Absolventul poate identifica problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si
metode de reconditionare
v’ Coordoneazd mijloacele si lucrarile de reparare, deservire, mentenants, pregitire a
masinilor, utilajelor si instalatiilor
v Absolventul poate perfecta, elabora documentele necesare pentru desfisurarea

activitatii si evidenta lucrarilor realizate

Rezultatele invat

arii specifice
stagiului

La finalizarea stagiului de practica, elevii vor fi capabili sa:

v

v

organizeze locul de munca, materialele, echipamentele si activitatile echipei, conform
planului de lucru si sarcinilor repartizate;

stabileasca succesiunea activitatilor zilnice si sa respecte agenda tehnica de executie a
lucrarilor mecanice;

aplice corect cerintele legislatiei si reglementarilor privind securitatea si sanatatea in
munca, in functie de specificul activitatilor mecanice si de intretinere tehnics;

respecte procedurile privind protectia mediului in activitatile de prelucrare, intretinere si
reconditionare a echipamentelor;

execute ansamblari mecanice respectand planurile de montaj, documentatia tehnica si
succesiunea corecta a operatiilor;

identifice parametrii de functionare ai echipamentelor tehnologice si sa aplice proceduri
de control pentru mentinerea calitatii si functionalitatii acestora;

recunoasca defectiunile functionale frecvente ale masinilor si utilajelor, sa stabileasca
cauza acestora si sa propuna metode adecvate de reconditionare;

planifice, coordoneze si monitorizeze lucrarile de reparatie, intretinere si mentenanta a
masinilor, utilajelor si instalatiilor din industria alimentara;

colaboreze eficient cu echipa tehnica in vederea pregatirii si repunerii in functiune a
echipamentelor;
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v

elaboreze documente tehnice si administrative necesare desfasurarii activitatii (fise de
lucru, rapoarte de interventie, foi de observatie tehnica etc.).

Continutul 1. Studierea intreprinderii. Masurile de securitate si sdnatate in munca pe teritoriul si in
cursului sectiile Intreprinderii.
2. Studierea activitatii sectiilor si serviciilor intreprinderii. Selectarea materialului pentru
proiectarea de diploma
3. Tndeplinirea sarcinilor de producere la locurile de munca.
4. Executarea lucrarilor atribuite in fisa de post a personalului tehnico-ingineresc al
intreprinderii.
5. Familiarizarea cu metodele de dirijare a procesului tehnologic. Studierea metodelor
progresive de management
6. Sistematizarea materialului informativ colectat si intocmirea raportului.
Literatura 1. G. Ganea, G. Gorea, D. Cojoc, M. Bernic Utilaj tehnologic in industria alimentara :
recomandatd manual. Vol. 1. Chisindu. Tehnica-Info, 2007.
G. Ganea Utilaj tehnologic in industria alimentara : manual. Vol. 2. Chisinau. Litera, 2010.
G. Ganea, D. Cojoc. Utilaj tehnologic in industria alimentara : probleme si metode de
rezolvare. Univ. Tehnica a Moldovei. - Ed. a 2-a, rev. si compl. Chisinau. Tehnica, 201 .
4. G. Ganea, A. Antonovici, M. Bernic, M. Matco Bazele de calcul si de proiectare ale
utilajului tehnologic din industria alimentara. Partea 2. Probleme si metode de rezolvare.
Univ. Tehnica a Moldovei. Fac. Ingenerie si Management in Mecanica. Cat. Utilaj
Tehnologic Industrial. Chisinau. UTM, 2008.
5. M. Paunescu Tehnologii si instalatii Tn industria alimentara: pentru uzul studentilor. Vol.
1. Bucuresti. Matrix Rom, 2009.
6. Cristea A. s.a. Tehnologii generale in industria alimentara fermentativa. Manual pentru
cl. X-a. Editura CD PRESS. 2012
7. Banu C. Tratat de industrie alimentara. Bucuresti. Editura ASAB. 2009.
8. Nichita L. s.a. Industria alimentara. Manual pentru cl.IX. Bucuresti. Editura Oscar Print.
2004.
9. KosanbcKasa J1.I1. TexHonorma nuwesbix nponssoacts. M. 1988.
10. Hasapos H.N. O6wana TexHonorna nuiLeBbix nponssoacts. M. 1981.
11. Documentatia normativ tehnica a intreprinderii.
12. Standardele de ramura
13. Reviste si prospecte din ramura respective
14. Pasapoarte tehnice a utilajului tehnologic.
15. Tndrumare tehnice si tehnologice
Forma de
evaluare Raport
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